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Nordimpianti System Srl, 66100 Chieti, Italia

Extrusora especifica para el cliente en Suecia

Strangbetong es una empresa de prefabricados sueca, que
pertenece al grupo internacional Consolis. Strangbetong
cuenta con 950 empleados repartidos en 12 plantas y, en
Suecia, es un lider del mercado en el campo de los prefa-
bricados. Los puntos fuertes de la empresa son su capaci-
dad de construir todo tipo de edificios, desde bloques de
viviendas, oficinas, aparcamientos, hasta naves industriales
y edificios publicos. Los prefabricados de hormigén se pro-
ducen en modernas fabricas y después se transportan y se
montan en la obra.

El hecho de pertenecer a un importante grupo como Con-
solis le supone a Strangbetong un importante valor anadido.
Con sucursales en 17 paises de todo el mundo y una plan-
tilla de 10 000 empleados, Consolis alcanza un volumen de
facturacion anual de mas de 1000 millones de Euros en la
construccién de prefabricados y en el servicio publico.

En elafio 2019, Strangbetong decidié modernizar la produc-
cién de placas alveolares pretensadas en su fabrica de Ved-
dige. La fabrica de Veddige, fundada en el afio 1958, siempre
ha desempefiado un importante papel, tanto por su tamafo
y capacidad de produccién, como por su buena situacion
geogréfica.

La produccién de prefabricados esté distribuida por varios
departamentos altamente tecnificados, que utilizan las mejo-
res tecnologias de produccion. En la planta se fabrican vigas,
pilares, muros, vigas de puentes, placas TT y macizas, aunque
desde siempre, la fabricacién de placas alveolares pretensa-
das ha sido el buque insignia de la produccion.

Vista aérea de la planta de produccién de Strdngbetong en
Veddige
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La planta para la fabricacion de placas alveolares pretensa-
das consta de 5 pistas de produccién con una longitud de
200 m y una capacidad de produccién anual de més de 315
000 metros cuadrados. Las placas alveolares pretensadas fa-
bricadas por la empresa alcanzan una altura que oscila entre
200 mm y 500 mm para aplicaciones industriales y comer-
ciales.

Tras unas primeras inversiones para mejorar la produccion de
otros prefabricados, la empresa decidié modernizar el dis-
positivo de hormigonado de alveolos de 380 mm, una altura
de elemento estratégica para Strangbetong, que le permite
a la empresa suministrar placas de forjado para aplicaciones
importantes como centros comerciales y aparcamientos.

La nueva extrusora debia adaptarse a la infraestructura exis-
tente en la fabrica, especialmente a la grda pdrtico existente,
con la que el hormigdn se lleva a la extrusora. El sistema de
distribucién de hormigén se encuentra a una altura sobre la
pista de produccién, que era compatible con la anterior ex-
trusora. Las extrusoras modernas han aumentado conside-
rablemente su rendimiento, pero ahora son mas grandes vy,
sobre todo, méas altas.

Stréngbetong queria aprovechar las ventajas de este mayor
rendimiento de las extrusoras modernas, pero el problema
de la limitacion de altura de la infraestructura de su insta-
lacion implicaba que en su instalacion no se podian utilizar
todas las maquinas disponibles en el mercado.

La empresa italiana Nordimpianti podia y estaba dispuesta
a modificar su nueva extrusora EVO2, de modo que pudiera
funcionar con el distribuidor de hormigén existente en Stran-
gbetong.

Se traté de una modificacién de gran alcance. La altura de
una extrusora EVO 2 estdndar es de 2,3 m. Ahora, la extrusora
se debia reconfigurar para que tuviera una altura inferior a
2m.

No era una tarea sencilla, porque este proyecto significaba
que la extrusora se debia redisefiar por completo.

Nordimpianti fue capaz de llevar a cabo los cambios perti-
nentes en la estructura superior y, al mismo tiempo, mante-
ner todas las caracteristicas técnicas y los rendimientos de la
maquina original. De modo que Nordimpianti ha logrado su
objetivo y ha suministrado la extrusora EVO2 de acuerdo con
las expectativas del cliente.

www.cpi-worldwide.com
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La extrusora EVO2 XXS de Nordimpianti durante el hormigo-
nado de placas alveolares pretensadas de 380 mm de altura

La nueva maquina, llamada EVO2 XXS, se suministré a la fa- La extrusora EVO 2 XXS en comparacién con la extrusora
brica de Veddige y alli se probé. EVO2 estandar
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Las mejores maquinas moldeadoras disponibles para la producciéon

de elementos de hormlgon pretensado de alta calidad

Las maquinas moldeadoras de NORDIMPIANTI pueden producir
una amplia gama de productos de hormigdn pretensado, tales
como losas alveolares para forjado y cerramientos, viguetas Ty |
invertidas, postes para vifiedo y dinteles, placas pretensadas,
paneles U, placas doble T invertidas, etc.

Los productos pretensados fabricados por las maquinas
Extruder, Slipformer, Wet Casting y Extruder Nano de
NORDIMPIANTI ofrecen muchas ventajas que
las convierten en un éxito en todo el mundo.

+39 0871540222 | nordimpianti.com @58
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Todas las ruedas dentadas del engranaje funcionan en un
bafio de aceite en la extrusora EVO2 de Nordimpianti

La compra de una extrusora ultramoderna fue una impor-
tante decision estratégica para Strangbetong. La empresa
cuenta con una dilatada experiencia con extrusoras. Gracias
a sus experiencias anteriores, llegaron a la conclusién de que
los costes de produccion debian disminuir al utilizar una ma-
quina fiable y con poco mantenimiento.

La decisién de comprar la extrusora de Nordimpianti se tomé
después de realizar un detallado anélisis comparativo entre
el sistema existente y las ventajas que podia ofrecer la mé-
quina de Nordimpianti.

Tras una visita de Patrik Lindh, director industrial, y de Jon
Morten Lund, director técnico, ambos de Consolis, a la fa-
brica de Nordimpianti en el centro de lItalia, Consolis se mos-
tré asombrada del disefio de las maquinas, especialmente
del empleo de un accionamiento directo en lugar de cade-
nas de transmisién, y del hecho de que todos los engranajes
necesarios para la rotacién y la vibracién de los tomillos sin
fin y tubos de encofrado funcionaran con un bafio de aceite
permanente.

Se trata de una construccion diferente y mucho maés fiable
que las otras maquinas que estan equipadas con engranajes
y cadenas, que funcionan al aire libre y estdan sometidas a
duras condiciones de funcionamiento.

Otro aspecto importante para Consolis/Strangbetong era la
solucion innovadora ofrecida por Nordimpianti para los tor-
nillos sin fin.

Estos tornillos sin fin son la principal pieza de desgaste de la
extrusora y tienen la mision de presionar el hormigén hacia
la cdmara de compactacion, en donde se forma el elemento.
Los tornillos sin fin que se utilizan en las maquinas de pro-
duccion se solian fabricar de una sola pieza. No obstante,
Nordimpianti puede suministrar tornillos sin fin que estén
divididos en dos piezas. Esto proporciona algunas ventajas
importantes.
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Tornillos sin fin de 2 piezas ofrecidos por Nordimpianti

La pieza méas sensible al desgaste es la Ultima parte del tor-
nillo sin fin, en la que se concentra la mayor presion que se
origina con la extrusién del hormigon.

La construccion de dos piezas de los tornillos sin fin de Nor-
dimpianti permite sustituir solamente la parte final del tor-
nillo, lo que proporciona un importante ahorro, tanto en los
costes de los tornillos sin fin, como también en el tiempo ne-
cesario para el cambio.

La extrusora EVO2 XXS se puso en marcha y se probd en
Strangbetong, para fabricar elementos con una altura de 380
mm, pero puede fabricar placas alveolares pretensadas con
una altura de hasta 500 mm.

Placas alveolares pretensadas de 380 mm fabricadas con la
nueva extrusora de Nordimpianti

www.cpi-worldwide.com



Durante las pruebas, los técnicos de ambas empresas pudie-
ron evaluar el rendimiento de la méquina, especialmente la
velocidad de hormigonado, que alcanzaba més de 2 m por
minuto.

Este nivel de produccién significa que Strangbetong puede
hormigonar una pista de produccién de 200 m de largo en
menos de hora y media, de modo que al dia, la capacidad
de produccion de la empresa aumenta un 25 %. Este tam-
bién es un éxito importante para Nordimpianti que, durante
los Ultimos afios, ha hecho que la empresa italiana haya sido
reconocida cada vez por mas empresas de prefabricados es-
candinavas.

Stréngbetong valora mucho la calidad de los productos y de
los servicios ofrecidos por Nordimpianti. Ademas de la nueva
extrusora, proximamente se suministrardn otras maquinas de
produccién a la fabrica de Veddige, entre ellas, un pldter au-
tomatico para marcar los elementos. u
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MAS INFORMACION
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Nordimpianti System Srl

Via Erasmo Piaggio, 19/A

66100 CHIETI (CH) - ltalia

T+39 0871540222, F +39 0871 562408
info@nordimpianti.com
www.nordimpianti.com

CONSOLIS
STRANGBETONG

Consolis Strangbetong

Gjorwellsgatan 30, 112 60 Stockholm - Suecia
T+46 86158200

info@strangbetong.se

www.strangbetong.se

COMBiliFT

LiFTING INNOVATION

Seguridad
Almacenamiento
Eficiencia

Gestione su hormigén de forma mas segura
y productiva optimizando su espacio con
las soluciones de manipulacion de cargas de
Combilift
Manipulacion de productos mas segura
Espacio de produccién optimizado
Capacidad de almacenamiento
mejorada
Mayor productividad
Beneficios aumentados

combilift.com
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