ELEMENTS PREFABRIQUES EN BETON

Nouvelle usine de production a Chungju-Si, en Corée

Usine d'éléements préfabriques en beton de Samsung
pour la production de dalles alveolées

Dans un premier temps, I'équipe a fait une analyse de I’évolution du marché mondial des éléments préfabriqués en béton et des équipe-
ments mécaniques correspondants, de maniére & disposer d’une vue générale de la situation et d’un point de départ pour sa propre instal-
lation. La deuxieme étape a été la recherche de conseil et d’aide pour réaliser I'extension des sites existants et la planification d’un nouveau
site de production pour dalles alvéolées. C’est la société Prilhofer Consulting qui a été chargée de cette mission au début de I'année 2011.
Aprés un inventaire de I'usine existante et I’élaboration de propositions pour sa modernisation, I'étape suivante du développement a été la

planification et I'acquisition d’une nouvelle usine sur un autre site pour la production de dalles alvéolées.

Usine PC2 de Samsung pour éléments préfabriqués en béton précontraint, Chungju-Si, Corée

| Gian Piero Gagliardi, Nordimpianti, ltalie
Christian Prilhofer, Prilhofer Consulting, Allemagne m

L'étude de faisabilité a été terminée au mois
de mai 2011 et les documents pour |'appel
d’offres ont pu étre distribués. Parmi les sept
entreprises, qui avaient été invitées a parti-
ciper & cet appel d'offres, six y ont effective-
ment pris part.

Le gagnant de I'appel d'offres a été la socié-
té italienne Nordimpianti System, associée &
la société Marcantonini.

Facade en éléments préfabriqués en béton
précontraint
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Les commandes ont été passées au mois
d’aodt 2011. Dans le méme temps, |'achat
de terrains pour la future usine a été conclu.
La construction du bétiment de production
et de I'installation de mélange a débuté au
mois d’octobre 2011. Parallélement aux
activités de construction sur le nouveau site,
le batiment de production a été réalisé
dans |'usine d'éléments préfabriqués en
béton 1 de chez Samsung et entiérement
fabriqué & partir d'éléments préfabriqués
en béton. Les éléments de construction, tels
que les piliers, les poutres ou le toit, ont été

Nouvelle surface pour I'augmentation de la
capacité de production d'éléments préfabri-
qués en béton précontraint dans I'usine PC2

fabriqués par la société Samsung. Les élé-
ments préfabriqués en béton précontraint
utilisés pour la facade ont été fabriqués
durant la phase d’essai de la nouvelle unité
de production. L'installation de mélange a
été fournie par l'entreprise coréenne
Speco. Le systéme de distribution du béton
a été fourni par la société Marcantonini et
se compose d'un convoyeur & benne de 2
m? avec un distributeur de béton, qui suit
I'extrudeuse tout le long de la ligne de pro-
duction. Le distributeur de béton peut éga-
lement alimenter |'extrudeuse en courant et
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Convoyeur a benne de la société
Marcantonini
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Installation de production pour dalles alvéolées

la soulever pour la transporter vers une autre ligne de production.
L'utilisation d'une grue n’est ainsi pas nécessaire. Les premiers élé-
ments ont été produits & la mijanvier 2012. La production a débuté
au mois de février 2012, conformément au planning prévu. Le 20
avril s'est tenue la féte d'inauguration officielle pour la premiére
phase d'extension de I'usine d’éléments préfabriqués en béton 2. Le
vice-président exécutif de |'activité Construction de logements de la
société Samsung C&T, Monsieur Bae Dongki, a dirigé la cérémonie
en compagnie de I'adjoint au maire de Chungiju City, Monsieur Pil-
Su Sin, du directeur général de I'entreprise de construction Lama,
qui a édifié le batiment de production, Monsieur Bok Rae Park, de
Monsieur Gian Piero Gagliardi de la société Nordimpianti, et de
Monsieur Christian Prilhofer de la société Prilhofer Consulting.

Nouvelle extrudeuse EVO de la société Nordimpianti
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Scie angulaire universelle 500 AM de la société Nordimpianti

La nouvelle usine comprend deux halls de
production, avec chacun six lignes de pro-
duction de 150 m de long, et accueille
dans un premier temps les machines et les
installations suivantes : les deux halls sont
équipés de distributeurs de béton, qui déliv-
rent automatiquement le béton dans I'extru-
deuse sur les lignes de production.

Aprés plusieurs visites d'installations de pro-
duction de dalles préfabriquées en béton
précontraint, la société Samsung a décidé
que c'est la technique d’extrusion de la
nouvelle extrudeuse et machine de produc-
tion EVO de Nordimpianti qui convenait le
mieux & ses obijectifs.

Les avantages spécifiques & |'utilisation de
cette machine ont été |'élément déterminant
pour ce choix. La société Samsung C&T a
réalisé d'intenses investigations sur le mar-
ché international avant que son choix ne se
porte sur une extrudeuse pour la fabricati-
on de produits de grande qualité & faibles
coits d’exploitation. L'extrudeuse se com-
pose de deux unités d’entrainement, qui peu-
vent étre équipées de différentes empreintes
rapportées pour la production de dalles
alvéolées de 150, 180, 200, 265, 320,
360, 400 et 500 mm de hauteur. Pour le

sciage des dalles alvéolées, la société
Samsung C&T a opté pour la scie angulai-
re universelle 500 AM de Nordimpianti,
qui peut scier suivant n'importe quel angle,
méme dans le sens longitudinal, des él¢-
ments en béton mesurant jusqu’a 520 mm
de hauteur. les éléments fabriqués dans
I'usine sont retirés de la ligne de production
par un palonnier de levage & réglages mul-
tiples, qui provient également de la société
Nordimpianti et qui peut soulever des élé-
ments mesurant jusqu’d 16 m de longueur.

Une fois soulevés, les éléments sont transfé-
rés des lignes de production vers un systéme
de chariots de transport également signé
Nordimpianti. Ces chariots sont deux fois
plus grands qu’'habituellement et peuvent
ainsi transporter un plus grand nombre d'élé-
ments en béton simultanément vers I'empla-
cement de stockage. Lorsque les éléments
en béton ont été retirés de la ligne de pro-
duction, le nettoyeur multifonctions de Nord-
impianti commence & nettoyer la ligne de
production, & poser les fils de précontrainte
et & pulvériser de I'huile de décoffrage, de
maniére & préparer la ligne pour la pro-
chaine production.
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Systéme de convoyage pour dalles alvéolées

Pour la mise en tension des fils, I'équipe de
Samsung C&T a choisi le systtme de pré-
contrainte & fil unique. Grace & la mise en
tension séparée des différents fils, chaque
fil est tendu avec la méme force, de sorte
que chaque élément sera doté de proprié-
tés optimales en matiére de structure et de
charge admissible, et que I'excellente qua-
lité des produits sera ainsi garantie en per-
manence. Pour la société Samsung C&T, la
« qualité » n’est pas qu'un simple slogan,
mais un principe, qui est résumé dans la
devise suivante :
parfait ». Pour compléter ce systéme inté-
gré, la société Nordimpianti a également
fourni un traceur, qui recoit une liste de
découpes & réaliser par transmission sans
fil et qui peut marquer précisément et auto-
matiquement les lignes de découpe et
appliquer les codes produits sur les élé-
ments en béton. La société Nordimpianti a
également fourni un dispositif d’aspiration.
Ce dispositif est utilisé pour la réalisation
d’ouvertures et de percages, qui ont été
prédessinés par le traceur sur la surface
encore fraiche des dalles alvéolées. Les
souhaits spécifiques des clients peuvent
ainsi étre satisfaits sans aucun probléme.

« Seul le zéro défaut est

Exemples de dalles alvéolées décoratives
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Gamme de produits compléte pour les dalles alvéolées
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Why Nordimpianti
Nordimpianti est une des meilleures entreprises qui fournit des machines et
des équipements pour la réalisation des éléments en béton précontraint. -

Les machines de production Nordimpianti (systéme Extruder et Fileuse)
peuvent produire une large gamme des éléments en béton précontraint :
dalles alvéolées (planchers et murs), petits poteaux, poutrelles, linteaux,

Extruder et Fileuse ) Lo N .
LES MEILLEURES MACHINES DISPONIBLES SUR LE MARCHE dalles pleines, dalles en U et dalles alvéolées jusqu'a 1 metre de hauteur

pour des applications particuliéres.

Nordimpianti offre a ses clients 40 ans
d’Expérience Internationale et des
solutions personnalisées a méme de
maximiser les investissements de ses clients.

adv| eventra.it
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Inauguration d’une plaque commémorative
pour rappeler la date d’ouverture de I'usine

Les lignes de production sont en acier et
sont recouvertes d’une plaque de 10 mm
d'épaisseur. La ligne de production de
Nordimpianti offre |'avantage d’avoir des
bords biseautés, qui sont séparés des rails
sur lesquels la machine se déplace. En
d’autres mots, il y a une rigole qui passe
entre les bords et les rails de roulement,
dans laquelle I'eau de refroidissement utili-
sée pendant le sciage est collectée et
emportée.

Gréce a cela, il n'est plus nécessaire de
passer un temps précieux & nettoyer le sol
situé entre deux lignes de production. Le
durcissement des éléments en béton consti-
tue un autre aspect de la production effica-
ce et continue d'éléments préfabriqués en
béton précontraint. Pour le durcissement, la
société Nordimpianti a congu et fourni une
installation de chauffage totalement hermé-
tique. Les cycles de durcissement de chaque
ligne de production peuvent étre program-
més séparément avec des températures et
des temps de séjour précis, de maniére a
pouvoir obtenir une qualité et une quantité
de production maximales.

Inauguration d’une plague commémorative
pour rappeler la date d’ouverture de I'usine

Ce souci du détail, dont fait preuve la socié-
té Nordimpianti pour toutes ses conceptions
de produits, est trés apprécié de |'équipe
de chez Samsung C&T, habituée & voir de
I'avant. L'équipe s'est fixée pour objectif de
construire la meilleure usine d’éléments pré-
fabriqués en béton précontraint du monde.
Le hall de production 2 est déja terminé et
peut accueillir six nouvelles lignes de pro-
duction possédant les mémes caractéristi-
ques que celles du hall 1. Dans le cadre de
I'expansion prévue de sa production d'élé-
ments préfabriqués en béton précontraint,
la société Samsung C&T a mis |'accent en
particulier sur les parois préfabriquées.
Pour ce produit, la société Samsung C&T
utilise la technologie de fileuse de Nordim-
pianti, qui est déja employée & travers toute
I'Europe.

Planification compléte de I'usine réalisée
par la société Prilhofer Consulting, et visions
stratégiques et d’avenir définies par la socié-
té Samsung C&T en collaboration avec

Prilhofer Consulting.
[ |
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N AUTRES INFORMATIONS e

Samsung (&T Chungju PC Plant

942-3, Yongtan-dong, Chungju-si, Corée
380-250 Republik Korea
WWW.secc.co.kr

nordimpicaml i Sease...

NORDIMPIANTI SYSTEM SRL

Via Erasmo Piaggio, 19/A

Zona Industriale Chieti Scalo

66100 Chieti (CH), ltalie

T+39 871 540222 - F +39 871 562408
info@nordimpianti.com - www.nordimpianti.com

(CEZL MARCANTONINI )

MARCANTONINI S.R.L.

Via Perugia 101

06080 Bettona, PG, ltalie

T+39 075 988551 - F +39 075 9885533
mail@marcantonini.com - www.marcantonini.com
www.mobilemem.com

|'ﬁ'i|:'hihp A Tabone
T N

Phillip A. Tabone International

Geschiiftsstelle Dubai

T+971 43197455 - F +971 43303365
dubai.office@patabone.com - info@patabone.com
www.concretemiddleeast.com

Prilhofer Consulting

Muenchener Sir. 1

83395 Freilassing, Allemagne

T+49 8654 69080 - F +49 8654 690840
mail@prilhofer.com - www.prilhofer.com

Coupe symbolique du ruban pour féter I'inauguration de l'usine.
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PC2 de Samsung

De nombreux invités ont pris part & la féte d'inauguration de I'usine
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