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 倒双Ｔ梁和平板
应用

倒双 T梁 U型板 倒双 T板 倒三 T板

用于预制和预应力混凝土行业的技术
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倒双Ｔ梁和平板

倒双 T梁为预应力混凝土构件，具有稳固的正截面承压力，由高强度预应力的单股或多股钢绞线嵌入

制成。

所有材料均由我公司滑模式成型机制造，无需模板，可持续在长生产基座上筑型。

应用领域
公共，商业，工业

基础设施建设
由 SF滑模式成型机制造

构件尺寸
可根据用户需要定制

倒双 T 梁

倒双Ｔ板

U 型板

倒三 T 板
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SLIPFORMER sf

 倒预应力双Ｔ梁和平板
由最高品质的浇筑机制造
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h 500 mm  h 800 mm
Kg/m 629 Kg/m 496 Kg/m 797 Kg/m 664

h 600 mm h 900 mm
Kg/m 691 Kg/m 558 Kg/m 864 Kg/m 731

h 700 mm  h 1000 mm
Kg/m 754 Kg/m 621 Kg/m 932 Kg/m 799

h1000
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运用滑模式成型机技术制
造的倒双Ｔ梁
Jumbo 系列产品



4

h 500 mm  h 800 mm
Kg/m 629 Kg/m 496 Kg/m 797 Kg/m 664

h 600 mm h 900 mm
Kg/m 691 Kg/m 558 Kg/m 864 Kg/m 731

h 700 mm  h 1000 mm
Kg/m 754 Kg/m 621 Kg/m 932 Kg/m 799

h1000

5

A P P L I C A T I O NA P P L I C A T I O N

 大型倒双 T 板
高 500-1000m m

采用滑模机技术生产 JU M B O  系列产品
1200-800mm宽

倒双 T梁较厚的底板以及两根高的纵肋使其具

有更加稳固的正截面承压力。在施工现场可并列放

置（给出一个预先准备好的平底面）或隔开排列。

肋拱和底梁均由钢筋网加固。纵截面为表面粗

糙的楔形，便于现浇混凝土。

T梁的两个肋拱使 T梁具有较高扭距刚度和极

佳的负荷分配，也就是说在运输和建造过程中，梁

体构件可自我支撑。

混凝土梁的主要应用范围有：

·  桥梁、道路以及铁路高架桥的支撑系统。

·  隧道，滑坡和崩塌的防护

楼板制作构件并排放置 轻质楼板采用聚丙乙烯填充 轻质楼板采用波纹钢板

轻质楼面可使用聚丙乙烯填充砌块，而楼板表

面或内部有空腔的轻质板则使用薄波纹钢板或薄混

凝土构件板。

·  工业用楼板系统

·  高承载力，跨距高达 20余米的商用楼板

可以和预制装配式结构或带接头设计的现浇筑

结构一起使用，从而满足所需的技术规格要求。梁

成品的高度在 500mm到 1000mm之间，标准宽度为

1200mm。使用相同的机器，只要改变滑模机的内侧

模，即可将宽度调整为 800mm。

1200mm宽 1200mm宽800mm宽 800mm宽
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TO MEET ALL SPECIAL DEMANDS
FOR INDUSTRIAL AND COMMERCIAL BUILDINGS

7

S P E C I A L 
P R O F I L E 
h1000

ONLY 
W I T H
NORDIMPIANTI 
TECHNOLOGY

所有的混凝土构件均采用我公司特有的的滑模

式成型机生产，无需任何模型，所以较传统的生产

方式而言，用滑模式成型机生产的预制梁成本大大

降低。

在浇筑前，于主钢筋处绑上一根钢筋，加固 T

梁尾端，以此提高运输过程的安全性，同时降低运

输成本。

在要求最为严格的应用领域或者在生产高质量

的混凝土构件时，梁的底部和纵向肋拱均用钢丝网

和钢筋连接条加固。

大型倒双 T板
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FOR INDUSTRIAL AND COMMERCIAL BUILDINGS
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S P E C I A L 
P R O F I L E 
h1000

ONLY 
W I T H
NORDIMPIANTI 
TECHNOLOGY

T梁的成品高度在 500mm至 1000mm之间，标准宽度

为 1200mm。用相同的机器，只要改变滑模式成型机的内

侧模，即可将宽度调整为 800mm。
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倒双 T梁 Jumbo 系列产品

优点
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倒双 T 梁的优点

质量有保证
完全自我支撑
项目易执行
大幅度节省费用

3到 4个工人即可在一天之内完成 500-600

平方米楼板的安装工作。

安装过程中，无论负载和跨距有多大，均
无需外力支撑，仅需在最后进行混凝土封顶。
产出的构件之所以具有高荷载力，得益于

0.32-0.38的低水灰比。而同样的产品，若采用
传统的生产方法，所要求的水灰比相对较高，
除此之外，还需支付高昂的模板费用。
虽然低水灰比使混凝土生产难度增大，但

NORDIMPIANTI的机器能够没有任何难度在保
证高质量的前提下，生产出特殊形状的构件。

安装简易快捷

完全自我支撑

完美的下表面光洁度
生产灵活性高
安装简易快捷
高耐久性及负载力

用于预制和预应力混凝土行业的技术
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倒双 T梁的优点

倒双 T梁的应用领域广泛，可生产梁的长度达
20m。
倒双 T梁被广泛应用于传统建筑领域，预制建

筑以及地震区的建筑。作为特殊用途，建造时，楼
板的各个部件可用钢筋连接以提高楼板的衔接性，
这样可使楼板具有适当的静态特性，以能满足地震
区建筑的要求。
另外，通过改变底部构件的厚度，可生产出高

耐火性的楼板，在高温下最长可坚持 180分钟而毫
无损伤。

所有的混凝土构件均采用我公司特有的滑模式
成型机生产，无需任何模型，所以较使用传统的生
产方式，使用用滑模成型机生产的预制梁成本大大
降低。
可大批量生产带有不同钢筋配置具有规格一致

的横截面的混凝土构件。
混凝土构件从开始生产， 8-10小时后即可从浇

筑基座上移走。

用钢铸床生产的构件下表面光滑，一般来说，
这样的表面易上漆。仅在用于住宅区建造时要求最
终抛光，故大大降低了成本。

项目易执行

大幅度节省费用

完美的下表面光洁度



10 11

倒双 T梁的优点

混凝土构件的尺寸以及预应力钢筋的外形均可
依照特定的技术要求改变。
若想改变混凝土构件的高度和厚度，只需变更

浇筑机内部成型插件的关键性部件即可，操作过程
简单快速。
在要求最为严格的应用领域或者在生产高混凝

土构件时，构件的底部和纵向肋拱均用钢丝网和连
接杆加固。

独特的混凝土构件生产设备以及高端质量控制
系统是我们生产质量保证。

滑模成型机技术使其有能力生产出低水灰比的
混凝土构件，故使其生产的混凝土构件耐火性更加
优越。
优质的浇筑机不仅保证了混凝土构件的高压实

度，高抗渗性，还确保了其高强度的机械阻力。

生产灵活性高

质量有保障

高耐久性，高荷载力
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h1000 现场应用
倒双 T 梁

•道路、桥梁和铁路高架桥的支撑系统。
•隧道的滑坡、崩塌防护

上述横梁的主要应用领域：

道路拓宽

桥梁支撑系统

•工业用楼板系统
•商业用带高承载力、跨距超 20米的楼板



12

  

A P P L I C A T I O NA P P L I C A T I O N

 

 

13

大型商业楼板系统

桥梁支撑系统
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53/120 63/120 73/120 83/120 93/120

53 63 73 83 93

5.08 5.63 6.18 6.7275 7.2775

2032 2252 2472 2691 2911

53/120 63/120 73/120 83/120 93/120

60 70 80 90 100

7.005 7.555 8.1025 8.6525 9.2025

2802 3022 3241 3461 3681

U 型板
顶层和上横梁

商业，工业

由 SF滑模式成型机制造

宽 1200mm  整板高度：500-1000mm
底部高度：75-140mm

顶部楼层和上横梁系列楼板构件适用于所有大跨距的自我支撑梁的构件 .

我公司所产 T梁不仅在工业和商业建筑中得到了有效的应用，在基础设施建设（例如：屋顶、防岩崩设施、
地下通道和桥梁）中的应用范围甚至更为广泛。

•跨距大，并且在建造过程中可自我支撑。
•下表面光滑无裂缝，具有完美的的表面光洁

度。
•在桥面和基础设施建设中，现场浇筑前预埋

钢筋能够提供抗剪强度，并能够连接现有钢筋。
•可通过增加梁的厚度，增强 U型板的抗剪强

度，尤其是在剪力最强的反应截面，表现更为明显。
•在现场浇筑过程中，可随着锚固力的加强添

加额外的钢筋。

U型板的研发解决了传统预制楼板在高度和重量上的局限。技术问题的突破源于精细的市场调研，而
Nordimpianti公司则率先将这种先进的技术应用于浇筑机上。

应用领域

基础设施建设

构件尺寸

应用领域

主要特点

•可使用轻量级聚丙乙烯 (EPS)填充料生产最
小重量的楼板。

•低水灰比的混凝土使高承载力成为可能，使
之能够满足最严苛的基础建设要求。

•创新滑模式成型机技术的应用具有巨大的潜
在收益。

•生产过程严把质量关，产品的运输、安装简
易快捷。
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顶层楼板
Ｎ系列顶层楼板／Ｓ系列顶层楼板

NORDIMPIANTI公司生产的的滑模式成型机，底板和纵肋在同一操作下同时振动 . 在底板和纵肋内部有
预应力钢筋和钢丝网，用于承担垂直和水平载荷分布。

N系列的顶层楼板具有 U型的轮廓，在施工现场浇筑混凝土封顶。钢筋网从构件顶部伸出，以形成良
好的浇筑拱顶。

聚丙乙烯 (EPS)块料可放入构件的 U型构件中现场封顶则用钢筋网来承受荷载力。
这一类型的产品重量小，无论是在操作还是运输方面都大大节省了成本。同时，底板的厚度可根据对

荷载力和耐火强度的需求进行调整。
N系列的顶层楼板构件的标准高度为 53mm、63mm、73mm、83mm、93mm。其中每一个构件均在建筑现

场浇筑混凝土封顶成型。

S系列的构件为箱型轮廓，其混凝土封顶直接在构件生产现场浇筑完成。在钢筋网罩住聚丙乙烯 (EPS)

后的，由另外一台专门的滑模式成型机浇筑混凝土封顶。
混凝土封顶的浇筑既可以在施工现场完成，也可以在构件的两个侧面内完成。后者使板与板之间的侧

面具有连续性。不管是混凝土封顶还是构件的底部，其厚度均可根据客户的需要定制。
S系列的顶部楼板构件的标准高度为 60mm、70mm、80mm、90mm、100mm，但这些标准并不是不可改变的，

均可根据客户需要定制。

Ｎ系列顶层楼板

高（cm）

重量（kg/m 2）

面积（kg/cm2）

S 系列顶层楼板

高（cm）

重量（kg/m 2）

面积（kg/cm2）
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上横梁
上横梁 N 系列 /上横梁 B 系列

上桥系列的独特之处在于其截面面积更大，故而能够容纳更多的钢筋，符合第一类桥梁标准的要求。
除此之外，上梁的制作过程与顶层是完全相同的。

第一和第二类桥梁准则显示构件底部高度至
少为 20cm，中心为 120cm。

上横梁Ｎ系列

高（cm）

重量（kg/m 2）

面积（kg/cm2）

上横梁 B 系列

高（cm）

重量（kg/m 2）

面积（kg/cm2）

构
件
高
度

/宽
度
（

cm
）

跨度（m）
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倒双Ｔ、三 T 板

商业、工业领域

由 SF滑模式成型机

宽 1200mm，全板高 200-360mm，
底部高 40-60mm。

宽 1200mm，底部高 60mm。

宽 1200mm，底部高 40mm。

倒双 T梁和三 T梁有一个带底板和两条高垂直肋拱的独特的恒定截面。在工地倒双 T 梁可侧对（预留
好平底面）或隔开排放。
轻质楼板可用聚丙乙烯块填充制成，然后覆盖楼面。或通过使用带波纹钢板或薄混凝土板在楼板构件

内创建接缝。
他们可以与预制结构或带接缝设计的现场浇筑结构一起使用，从而满足技术规格要求。
T平板可制成的高度在 200mm到 360mm之间，标准宽度为 1200mm。

应用领域

生产

构件尺寸

倒双 T 板

高度

高度

重量

重量

倒三 T 板
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Concrete
Experience

优  点

垂直的肋拱使平板具有高扭刚度和极佳的横向负荷分
配。这意味着构件在运输和竖立阶段，可自我支撑。

平板的底部由钢筋网加固
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Concrete
Experience

优  点

应用领域
倒双 T 梁的在多领域的应用

用钢铸基座生产的混凝土构件底部表面光滑。
一般来说，这样的表面观感佳，易上漆。仅在住宅区应用领域要求最终抛光，故可大大降低成本。

完美的下表面光洁度

商业用屋顶覆盖物

·完美的下表面光洁度

·安装简易快捷

·完全自我支撑

·项目容易实施

·成本低廉

·质量有保证

·生产灵活性高

·高耐久性和高荷载力
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