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中文版
EV O 系列挤出机
产品

新一代 EVO系列挤出机展现了目前应用于楼
板和墙体预应力空心板生产技术最先进的工艺水
平。

NORDIMPIANTI 系列挤出机有 5种机型，分别用
于生产不同类型的构件，为正在寻找用一种灵活的
方式来生产不同尺寸空心板的公司提供了一个成本
效益好的解决办法。
该类挤出机一步浇筑构件，这种方法是通过挤

出且无需震动，因而将机器所产生的噪音降至最低。

该挤出机是模块化的，动力设备和料斗能很容
易地被转移至另一个成型插件来生产不同高度的混
凝土板。
混凝土板的标准高度在 150mm到 520mm之

间， 宽 度 可 为 600mm,1200mm,1250mm,1500mm 和
2400mm。
在一定范围内，构件的高度以及纵向肋拱的高

度是可随用途以及构件的规格而改变的。

用于预制和预应力混凝土行业的技术
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4050 mm

1650 mm

2250 - 2350 mm

1410 mm

1,8 m3

8100 - 9100 kg

55 kW

< 85 dBA
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Concrete
Experience

   

 

 

2x600 mm wide

h150 mm • Kg/m²  220

h180 mm • Kg/m²  241

h200 mm • Kg/m²  263

4 
holes

1200 mm wide

h150 mm • Kg/m²  224

h200 mm • Kg/m²  242

h265 mm • Kg/m²  303

h320 mm • Kg/m²  378

h400 mm • Kg/m²  432

h500 mm • Kg/m²  521

4 
holes

5
holes

6
holes

8
holes

1250 mm wide

4 
holes

h150 mm • Kg/m²  216

h200 mm • Kg/m²  248

h265 mm • Kg/m²  304

h320 mm • Kg/m²  379

h400 mm • Kg/m²  424

h500 mm • Kg/m²  504

5
holes

6
holes

8
holes

1500 mm wide

h220 mm • Kg/m²  267

7
holes

h200 mm • Kg/m²  242

h265 mm • Kg/m²  303

h320 mm • Kg/m²  378

h400 mm • Kg/m²  432

h500 mm • Kg/m²  521

6
holes

5 or 5+5
holes

4 or 4+4
holes

2x1200 mm wide     or     2400 mm wide

h265 mm • Kg/m  708

h320 mm • Kg/m  916

h400 mm • Kg/m  1037

h500 mm • Kg/m  1257

* e60 e120 e125 e150 e240

mm 600 1200 1250 1500 2X1200 2400

150 X X X

180 X X X

200 X X X X

220 X X X X

265 X X X X

320 X X X X

360 X X X X

400 X X X X

450 X X X X

500 X X X X

1

3

2

说明
挤出机技术

挤出机模块化及可转换性

EVO NORDIMPIANTI挤出机主要由三部分构成，即一个通用控制及动力设备，一个通用料斗和一个成型
插件模块。

用于生产空心板的最佳挤出机

通用动力设备包含了主要的马达，驱动马达和控制面板。
动力设备和料斗能简便迅速地被转移至另一个成型插件处来制
造不同的构件。

混凝土先被输送至挤出机的料斗里，然后漏到成型插件的螺旋送料器中。该料
斗有一个最低水平传感器，当料斗中混凝土不足时，挤出机将停止工作。这样可以
确保生产能沿着所有的基座连续地进行。当料斗再次被填满混凝土时，挤出机能自
动重新开始工作。

NORDIMPIANTI 挤出机使用于楼板和墙体的空心板的
生产成为了可能。
这个生产系统生产出的构件两面都很整齐（一面整

齐是因为钢浇铸床，另一面则是由于浇筑机上的平滑
器）。这意味着生产出的面板表面平滑到甚至可以用来
画画（如果需要的话）。

NORDIMPIANTI 挤出机也能生产用于制造侧棱上带有轮廓边缘的楼板空心板。
这些轮廓边缘能使构件构建在一起来满足抗震要求。
特定波纹的侧边缘是由特殊的边缘齿形辊制作的。

成型插件上有一个专用的齿轮变速箱，该齿轮变速箱上有为
物料输送而设置的油槽。成型插件也包含了螺旋送料器，成型管，
侧成型机，平滑装配以及穿线机。空心板的高度以及孔数是由成
型插件所决定的。可以通过改变成型插件来制造不同高度的构件。
标准的成型插件可以制造带有 8孔，6孔，5孔或 4孔的空心板。

通过简单地改变一些作为配套设备的构件，4孔螺旋成型
插件能够生产出不同高度的空心板。该配套设备包括以下部件：

• 成型管（1）
• 平滑器（2）
• 混凝土输送机（3）
4孔成型插件所配备的配套设备能生产出高度范围在

320mm到 500mm间的混凝土板。也有为生产其它成型插件而配
备的专用配套设备。

 •所有的马达都是变频驱动，因而能精确地控制机器
•所制板材外型非常整齐 
• 能精确地控制板材的尺寸
• 通过控制捣实的强度来调整机器，以适应不同种类的混
凝土及所要生产的构件

• 重型结构
• NORDIMPIANTI 挤出机国际认可
• 大部分机械零件都是镀锌的，耐用且易于维护
• 第三方组件都来自世界最知名的供应商

• 新型操作员控制面板
• 采集生产数据信息来分析机器的使用情况及生产成本
• 使用耐磨材料，机器的使用寿命长
• 易损件能在最短的停工时间里更换
•生产不同形状和高度的混凝土板可快速进行生产转换
• 机器的噪音降至最低

• 可生产出高度范围在 150mm到 520mm间的混凝土板
• 有众多不同标准或个性定制的横截面板以满足任何工艺
要求
• EVO挤出机能用于生产为宽分别 2 x 600mm，1200mm，
1250mm，1500mm，2 x 1200mm或 2400mm的混凝土板

混凝土被运至挤出机的料斗里，在重力作用
下，混凝土落入螺旋送料器中，螺旋送料器再将
混凝土送至带有成型仓的压缩腔中。在不经振动
的情况下，成型管和侧成型机能制造不同形状不
同孔数的构件。
同成型管，侧成型机以及平滑器一道，螺旋

送料器通过来回震荡，在构件的每个点上都进行
来回均匀地捣实，以保证构件极好的工艺特性。
EVO NORDIMPIANTI挤出机配备有一个捣实控制
系统，该系统使操作员能完全控制机器，这是为
了在需要时能增加或减少对混凝土的捣实强度。

长（包含钢缆卷筒）
宽
高（取决于成型插件的高度）
轨距（标准的 Nordimpianti 铸造床）
混凝土料斗体积
整机重量（取决于成型插件的重量）
接入电源
噪音级

尺寸大小可根据用户需求调整

高

EV O 挤出机的动力设备

EV O 挤出机的料斗

成型插件

生产的灵活性 高水平的混凝土捣实 可信赖度

用户友好
生产的灵活性

EV O  N O R D IM PIA N TI挤出机系统 技术参数

8 孔螺旋成型插件空心板
高 150mm

6 孔螺旋成型插件空心板
高 200mm

用户友好 油槽传输 成型停机时间短
插件转换

维护成本低

所制板材外型非常整齐

5 孔螺旋成型插件空心板
高 265mm

4 孔螺旋成型插件空心板
高 320-500mm

用于楼板和墙体的预应力空心板生产
N ordim pianti挤出机的
最大优点在于：

我们可提供一系列的机器来满足您所有的需求

选择权在您的手中！

特殊构件的生产
4孔成型插件

用于改变构件高

度的配套设备

楼板 墙板

最新设计
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说明
挤出机技术

挤出机模块化及可转换性

EVO NORDIMPIANTI挤出机主要由三部分构成，即一个通用控制及动力设备，一个通用料斗和一个成型
插件模块。

用于生产空心板的最佳挤出机

通用动力设备包含了主要的马达，驱动马达和控制面板。
动力设备和料斗能简便迅速地被转移至另一个成型插件处来制
造不同的构件。

混凝土先被输送至挤出机的料斗里，然后漏到成型插件的螺旋送料器中。该料
斗有一个最低水平传感器，当料斗中混凝土不足时，挤出机将停止工作。这样可以
确保生产能沿着所有的基座连续地进行。当料斗再次被填满混凝土时，挤出机能自
动重新开始工作。

NORDIMPIANTI 挤出机使用于楼板和墙体的空心板的
生产成为了可能。
这个生产系统生产出的构件两面都很整齐（一面整

齐是因为钢浇铸床，另一面则是由于浇筑机上的平滑
器）。这意味着生产出的面板表面平滑到甚至可以用来
画画（如果需要的话）。

NORDIMPIANTI 挤出机也能生产用于制造侧棱上带有轮廓边缘的楼板空心板。
这些轮廓边缘能使构件构建在一起来满足抗震要求。
特定波纹的侧边缘是由特殊的边缘齿形辊制作的。

成型插件上有一个专用的齿轮变速箱，该齿轮变速箱上有为
物料输送而设置的油槽。成型插件也包含了螺旋送料器，成型管，
侧成型机，平滑装配以及穿线机。空心板的高度以及孔数是由成
型插件所决定的。可以通过改变成型插件来制造不同高度的构件。
标准的成型插件可以制造带有 8孔，6孔，5孔或 4孔的空心板。

通过简单地改变一些作为配套设备的构件，4孔螺旋成型
插件能够生产出不同高度的空心板。该配套设备包括以下部件：

• 成型管（1）
• 平滑器（2）
• 混凝土输送机（3）
4孔成型插件所配备的配套设备能生产出高度范围在

320mm到 500mm间的混凝土板。也有为生产其它成型插件而配
备的专用配套设备。

 •所有的马达都是变频驱动，因而能精确地控制机器
•所制板材外型非常整齐 
• 能精确地控制板材的尺寸
• 通过控制捣实的强度来调整机器，以适应不同种类的混
凝土及所要生产的构件

• 重型结构
• NORDIMPIANTI 挤出机国际认可
• 大部分机械零件都是镀锌的，耐用且易于维护
• 第三方组件都来自世界最知名的供应商

• 新型操作员控制面板
• 采集生产数据信息来分析机器的使用情况及生产成本
• 使用耐磨材料，机器的使用寿命长
• 易损件能在最短的停工时间里更换
•生产不同形状和高度的混凝土板可快速进行生产转换
• 机器的噪音降至最低

• 可生产出高度范围在 150mm到 520mm间的混凝土板
• 有众多不同标准或个性定制的横截面板以满足任何工艺
要求
• EVO挤出机能用于生产为宽分别 2 x 600mm，1200mm，
1250mm，1500mm，2 x 1200mm或 2400mm的混凝土板

混凝土被运至挤出机的料斗里，在重力作用
下，混凝土落入螺旋送料器中，螺旋送料器再将
混凝土送至带有成型仓的压缩腔中。在不经振动
的情况下，成型管和侧成型机能制造不同形状不
同孔数的构件。
同成型管，侧成型机以及平滑器一道，螺旋

送料器通过来回震荡，在构件的每个点上都进行
来回均匀地捣实，以保证构件极好的工艺特性。
EVO NORDIMPIANTI挤出机配备有一个捣实控制
系统，该系统使操作员能完全控制机器，这是为
了在需要时能增加或减少对混凝土的捣实强度。

长（包含钢缆卷筒）
宽
高（取决于成型插件的高度）
轨距（标准的 Nordimpianti 铸造床）
混凝土料斗体积
整机重量（取决于成型插件的重量）
接入电源
噪音级

尺寸大小可根据用户需求调整

高

EV O 挤出机的动力设备

EV O 挤出机的料斗

成型插件

生产的灵活性 高水平的混凝土捣实 可信赖度

用户友好
生产的灵活性

EV O  N O R D IM PIA N TI挤出机系统 技术参数

8 孔螺旋成型插件空心板
高 150mm

6 孔螺旋成型插件空心板
高 200mm

用户友好 油槽传输 成型停机时间短
插件转换

维护成本低

所制板材外型非常整齐

5 孔螺旋成型插件空心板
高 265mm

4 孔螺旋成型插件空心板
高 320-500mm

用于楼板和墙体的预应力空心板生产
N ordim pianti挤出机的
最大优点在于：

我们可提供一系列的机器来满足您所有的需求

选择权在您的手中！

特殊构件的生产
4孔成型插件

用于改变构件高

度的配套设备
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说明
挤出机技术

挤出机模块化及可转换性

EVO NORDIMPIANTI挤出机主要由三部分构成，即一个通用控制及动力设备，一个通用料斗和一个成型
插件模块。

用于生产空心板的最佳挤出机

通用动力设备包含了主要的马达，驱动马达和控制面板。
动力设备和料斗能简便迅速地被转移至另一个成型插件处来制
造不同的构件。

混凝土先被输送至挤出机的料斗里，然后漏到成型插件的螺旋送料器中。该料
斗有一个最低水平传感器，当料斗中混凝土不足时，挤出机将停止工作。这样可以
确保生产能沿着所有的基座连续地进行。当料斗再次被填满混凝土时，挤出机能自
动重新开始工作。

NORDIMPIANTI 挤出机使用于楼板和墙体的空心板的
生产成为了可能。
这个生产系统生产出的构件两面都很整齐（一面整

齐是因为钢浇铸床，另一面则是由于浇筑机上的平滑
器）。这意味着生产出的面板表面平滑到甚至可以用来
画画（如果需要的话）。

NORDIMPIANTI 挤出机也能生产用于制造侧棱上带有轮廓边缘的楼板空心板。
这些轮廓边缘能使构件构建在一起来满足抗震要求。
特定波纹的侧边缘是由特殊的边缘齿形辊制作的。

成型插件上有一个专用的齿轮变速箱，该齿轮变速箱上有为
物料输送而设置的油槽。成型插件也包含了螺旋送料器，成型管，
侧成型机，平滑装配以及穿线机。空心板的高度以及孔数是由成
型插件所决定的。可以通过改变成型插件来制造不同高度的构件。
标准的成型插件可以制造带有 8孔，6孔，5孔或 4孔的空心板。

通过简单地改变一些作为配套设备的构件，4孔螺旋成型
插件能够生产出不同高度的空心板。该配套设备包括以下部件：

• 成型管（1）
• 平滑器（2）
• 混凝土输送机（3）
4孔成型插件所配备的配套设备能生产出高度范围在

320mm到 500mm间的混凝土板。也有为生产其它成型插件而配
备的专用配套设备。

 •所有的马达都是变频驱动，因而能精确地控制机器
•所制板材外型非常整齐 
• 能精确地控制板材的尺寸
• 通过控制捣实的强度来调整机器，以适应不同种类的混
凝土及所要生产的构件

• 重型结构
• NORDIMPIANTI 挤出机国际认可
• 大部分机械零件都是镀锌的，耐用且易于维护
• 第三方组件都来自世界最知名的供应商

• 新型操作员控制面板
• 采集生产数据信息来分析机器的使用情况及生产成本
• 使用耐磨材料，机器的使用寿命长
• 易损件能在最短的停工时间里更换
•生产不同形状和高度的混凝土板可快速进行生产转换
• 机器的噪音降至最低

• 可生产出高度范围在 150mm到 520mm间的混凝土板
• 有众多不同标准或个性定制的横截面板以满足任何工艺
要求
• EVO挤出机能用于生产为宽分别 2 x 600mm，1200mm，
1250mm，1500mm，2 x 1200mm或 2400mm的混凝土板

混凝土被运至挤出机的料斗里，在重力作用
下，混凝土落入螺旋送料器中，螺旋送料器再将
混凝土送至带有成型仓的压缩腔中。在不经振动
的情况下，成型管和侧成型机能制造不同形状不
同孔数的构件。
同成型管，侧成型机以及平滑器一道，螺旋

送料器通过来回震荡，在构件的每个点上都进行
来回均匀地捣实，以保证构件极好的工艺特性。
EVO NORDIMPIANTI挤出机配备有一个捣实控制
系统，该系统使操作员能完全控制机器，这是为
了在需要时能增加或减少对混凝土的捣实强度。

长（包含钢缆卷筒）
宽
高（取决于成型插件的高度）
轨距（标准的 Nordimpianti 铸造床）
混凝土料斗体积
整机重量（取决于成型插件的重量）
接入电源
噪音级

尺寸大小可根据用户需求调整

高

EV O 挤出机的动力设备

EV O 挤出机的料斗

成型插件

生产的灵活性 高水平的混凝土捣实 可信赖度

用户友好
生产的灵活性

EV O  N O R D IM PIA N TI挤出机系统 技术参数

8 孔螺旋成型插件空心板
高 150mm

6 孔螺旋成型插件空心板
高 200mm

用户友好 油槽传输 成型停机时间短
插件转换

维护成本低

所制板材外型非常整齐

5 孔螺旋成型插件空心板
高 265mm

4 孔螺旋成型插件空心板
高 320-500mm

用于楼板和墙体的预应力空心板生产
N ordim pianti挤出机的
最大优点在于：

我们可提供一系列的机器来满足您所有的需求

选择权在您的手中！
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说明
挤出机技术

挤出机模块化及可转换性

EVO NORDIMPIANTI挤出机主要由三部分构成，即一个通用控制及动力设备，一个通用料斗和一个成型
插件模块。

用于生产空心板的最佳挤出机

通用动力设备包含了主要的马达，驱动马达和控制面板。
动力设备和料斗能简便迅速地被转移至另一个成型插件处来制
造不同的构件。

混凝土先被输送至挤出机的料斗里，然后漏到成型插件的螺旋送料器中。该料
斗有一个最低水平传感器，当料斗中混凝土不足时，挤出机将停止工作。这样可以
确保生产能沿着所有的基座连续地进行。当料斗再次被填满混凝土时，挤出机能自
动重新开始工作。

NORDIMPIANTI 挤出机使用于楼板和墙体的空心板的
生产成为了可能。
这个生产系统生产出的构件两面都很整齐（一面整

齐是因为钢浇铸床，另一面则是由于浇筑机上的平滑
器）。这意味着生产出的面板表面平滑到甚至可以用来
画画（如果需要的话）。

NORDIMPIANTI 挤出机也能生产用于制造侧棱上带有轮廓边缘的楼板空心板。
这些轮廓边缘能使构件构建在一起来满足抗震要求。
特定波纹的侧边缘是由特殊的边缘齿形辊制作的。

成型插件上有一个专用的齿轮变速箱，该齿轮变速箱上有为
物料输送而设置的油槽。成型插件也包含了螺旋送料器，成型管，
侧成型机，平滑装配以及穿线机。空心板的高度以及孔数是由成
型插件所决定的。可以通过改变成型插件来制造不同高度的构件。
标准的成型插件可以制造带有 8孔，6孔，5孔或 4孔的空心板。

通过简单地改变一些作为配套设备的构件，4孔螺旋成型
插件能够生产出不同高度的空心板。该配套设备包括以下部件：

• 成型管（1）
• 平滑器（2）
• 混凝土输送机（3）
4孔成型插件所配备的配套设备能生产出高度范围在

320mm到 500mm间的混凝土板。也有为生产其它成型插件而配
备的专用配套设备。

 •所有的马达都是变频驱动，因而能精确地控制机器
•所制板材外型非常整齐 
• 能精确地控制板材的尺寸
• 通过控制捣实的强度来调整机器，以适应不同种类的混
凝土及所要生产的构件

• 重型结构
• NORDIMPIANTI 挤出机国际认可
• 大部分机械零件都是镀锌的，耐用且易于维护
• 第三方组件都来自世界最知名的供应商

• 新型操作员控制面板
• 采集生产数据信息来分析机器的使用情况及生产成本
• 使用耐磨材料，机器的使用寿命长
• 易损件能在最短的停工时间里更换
•生产不同形状和高度的混凝土板可快速进行生产转换
• 机器的噪音降至最低

• 可生产出高度范围在 150mm到 520mm间的混凝土板
• 有众多不同标准或个性定制的横截面板以满足任何工艺
要求
• EVO挤出机能用于生产为宽分别 2 x 600mm，1200mm，
1250mm，1500mm，2 x 1200mm或 2400mm的混凝土板

混凝土被运至挤出机的料斗里，在重力作用
下，混凝土落入螺旋送料器中，螺旋送料器再将
混凝土送至带有成型仓的压缩腔中。在不经振动
的情况下，成型管和侧成型机能制造不同形状不
同孔数的构件。
同成型管，侧成型机以及平滑器一道，螺旋

送料器通过来回震荡，在构件的每个点上都进行
来回均匀地捣实，以保证构件极好的工艺特性。
EVO NORDIMPIANTI挤出机配备有一个捣实控制
系统，该系统使操作员能完全控制机器，这是为
了在需要时能增加或减少对混凝土的捣实强度。

长（包含钢缆卷筒）
宽
高（取决于成型插件的高度）
轨距（标准的 Nordimpianti 铸造床）
混凝土料斗体积
整机重量（取决于成型插件的重量）
接入电源
噪音级

尺寸大小可根据用户需求调整

高

EV O 挤出机的动力设备

EV O 挤出机的料斗

成型插件

生产的灵活性 高水平的混凝土捣实 可信赖度

用户友好
生产的灵活性

EV O  N O R D IM PIA N TI挤出机系统 技术参数

8 孔螺旋成型插件空心板
高 150mm

6 孔螺旋成型插件空心板
高 200mm

用户友好 油槽传输 成型停机时间短
插件转换

维护成本低

所制板材外型非常整齐

5 孔螺旋成型插件空心板
高 265mm

4 孔螺旋成型插件空心板
高 320-500mm

用于楼板和墙体的预应力空心板生产
N ordim pianti挤出机的
最大优点在于：

我们可提供一系列的机器来满足您所有的需求

选择权在您的手中！

特殊构件的生产
4孔成型插件

用于改变构件高

度的配套设备

楼板 墙板

最新设计



N O R D I M P I A N T I P R O D U C T S A P P L I C AT I O N S T U R N K E Y S E R V I C E G L O B A L

ad
v 

| e
ve

nt
ra

.it

 

NORDIMPIANTI SYSTEM SRL 
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EV O 系列挤出机
产品

EVO挤出机

模块化和
可转换性

EV O 系列挤出机
产品

浇注设备
挤出机技术

中文版
EV O 系列挤出机
产品

新一代 EVO系列挤出机展现了目前应用于楼
板和墙体预应力空心板生产技术最先进的工艺水
平。

NORDIMPIANTI 系列挤出机有 5种机型，分别用
于生产不同类型的构件，为正在寻找用一种灵活的
方式来生产不同尺寸空心板的公司提供了一个成本
效益好的解决办法。
该类挤出机一步浇筑构件，这种方法是通过挤

出且无需震动，因而将机器所产生的噪音降至最低。

该挤出机是模块化的，动力设备和料斗能很容
易地被转移至另一个成型插件来生产不同高度的混
凝土板。
混凝土板的标准高度在 150mm到 520mm之

间， 宽 度 可 为 600mm,1200mm,1250mm,1500mm 和
2400mm。
在一定范围内，构件的高度以及纵向肋拱的高

度是可随用途以及构件的规格而改变的。

用于预制和预应力混凝土行业的技术


