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用于预制和预应力混凝土行业的技术
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产品

预应力混凝土构件的生产包括不同的中间阶段，每一阶段的完成都需要借助专门机器或专用设备。

因此，NORDIMPIANTI开发出品种齐全的机械和设备，不仅能够满足每一个生产阶段的需求，还能与单

个构件的生产相匹配。针对不同种类的混凝土构件，NORDIMPIANTI提供定制的生产方案，简便高效。

我们的全部产品具有以下特点：

品质卓越—我们的机械旨在长久使用，生产材料和部件都由全球领先的制造商提供。

值得信赖—我们的产品在国际市场上享有盛誉。许多顶尖的公司希望机器高效运转，最大限度降低故障时间，

我们的产品成为其首选。

便于使用—我们的产品在设计和生产中都认真听取了每天都在使用我们产品的客户的建议，因此被公认为

具备操作简便的特点。

维护过程快捷方便—每一步操作工序都经过严密的研究和设计，因此整个维护过程只需几个简单步骤。

安全放心—我们的产品符合最严格的生产标准，保证了工作人员和工作场所的安全。
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生产过程

考虑到预期产量和天气条件，应将生产周期控制在 24小时内。

1     生产基座的清洗和润滑

2       铺设钢绞线或钢丝束

3       钢绞线或钢丝束应力的张拉

4       混凝土的运输和布料

5       混凝土的浇筑

6       构件标记

7       新拌混凝土工作

8       混凝土养护

9       放松钢绞线或钢丝束

10       构件切割

11       储存构件的运输

12       浇筑基座

13       辅助设备

注意：本手册中的所有文字描述、技术数据、图片和图样仅供说明。NORDIMPIANTI保留更改信息的权利，
恕不另行通知。
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生产基座的清洗和润滑

构件移除后，总会有一定数量的混凝土残留在生产基座上，因此再次投入使用之前必须彻底清洗基座。

这一程序借助一台多功能基座清洗机即可实现，这台机器沿着生产基座运行，清除残渣和废水。机器只需

沿生产基座清洁一遍，即可准备开始下次生产。

配有旋转刷的基座清洗机可清除上一个生产周期的

所有残渣和废水，收集至一个便于清空的容器内。

优点
·   支持多任务处理（清洗、润滑和放置钢绞线）
·   电力或石油液化气提供动能
·   彻底清洁浇筑基座
·   承重构造，工作高效，能够同时拧制所有钢绞线
·   液压马达独立驱动四个轮子，保证机器在轨道上的
       最大牵引力。
·   双重调节系统，用于调节旋转刷组的高度

配有旋转刷的多功能基座清洗机
适用于钢铸基座

配有旋转刷的多功能清洗机

可替换式集水橡胶清洁器

大直径旋转刷

通用型 PVC环

可替换式分离油喷淋橡胶清洁

器

分离油喷淋器

液压驱动清空的残渣和废水收

集容器

布置钢绞线的条钢

电缆辊提供电源
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生产基座的清洗和润滑

清洗机对生产基座进行清洗并真空吸尘，抽吸残渣和

废水。混凝土构件的切割和移除工序结束后，残渣被研

磨并收集至一个便于清空的容器。

优点
·   支持多任务处理（清洗和润滑）
·   精确清洁浇筑基座
·   重型构造，工作高效，清洁和润滑一步到位
·   液压马达独立驱动四个轮子，保证机器在轨道上
       的最大牵引力。
·   彻底清除附着在生产基座上的残渣的最大牵引力。

基座真空清洗机
适用于混凝土生产基座

基座真空清洗机

清洁过程中有水箱为滴注器供

水湿润生产基座

残渣清除系统

降噪防护板材（可选）

液压驱动清空的残渣和废水收

集容器

清洁前的基座

分离油喷淋器

清洁后的基座
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生产基座的清洗和润滑

残渣传送带横向安装在每台生产基座的尾部（在加压

方向的对面），用于收集切割过程中生产基座上的废水

和残渣并传送至料浆罐。

优点
·   解决先前切割程序产生的废水的收集和移除问题
·   可输送固体甚至大块残渣
·   减少维护工序，省去人工频繁清理基座的必要， 
       从而降低成本。

残渣传送带

残渣传送带 料浆罐中的废水和残渣 残渣传送带的安全格栅 不借助残渣传送带，人工收集

废水



1

6

2

7

布置钢绞线或钢丝束

基座清洁和润滑工序结束后，借助拉丝车沿基座拉伸钢绞线。

钢绞线的横截面和质量根据混凝土构件的类型和承重要求进行配置。

盘筋放置在生产基座尾部的可堆叠式开卷机上，从中抽出所需的钢绞线。

该机器用于从盘筋车或可堆叠式绞合线开卷机上解

开钢丝绳，在浇筑基座上放置钢绞线。钢绞线借助快速

连接器固定在拉丝车后方或者借助锚爪从反力梁的松力

一侧固定在可移动的锚上，再放置在拉丝车的合适位置。

优点
·   承重构造，效率高，能够同时放置所有钢绞线
·   快速操作
·   液压马达独立驱动四个轮子，保证机器在轨道上的 
       最大牵引力
·   独立内燃机驱动
·   操作员座椅

拉丝车

拉丝车 锚和钢筋定位器在拉丝车上的

位置

搬举移动锚（可选）
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放置钢绞线

盘筋架车位于生产基座的尾部，用于储存和打开缠绕

在卷盘上的钢丝。

可堆叠式盘筋放线架用来储存并解开钢架中 2-3种钢

丝或钢绞线盘筋。装载盘筋可从前至后，也可从上至下。

可堆叠式放线架可相互安装在顶部，同时可以拆卸，

运输时节省空间。

优点
·   盘筋可储存量高达 96个
·   可移至准备生产的基座前方
·   同时储存多种型号的钢丝
·   更换钢丝的操作简单快捷

优点
·   经济节约，便于操作
·   配置了预应力钢丝的防滚动系统
·   放线架的尺寸可调，以适应盘筋的宽度

盘筋架车

可堆叠式盘筋放线架

在放置钢绞线过程中盘筋架车

装载钢绞线或 2-3种钢丝的可
堆叠式放线架

引导钢丝展开

装载单股钢丝的可堆叠式放线
架

侧面和后面防护板材组成的安

全网
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钢绞线或钢丝束应力张拉

为了实现钢绞线的最优性能，需要在浇筑混凝土之前施加预应力，并固定在反力梁上。

施加应力有两种方法：单股或多股钢丝张拉。

单股钢丝张拉：

借助应力千斤顶，一根一根钢丝线进行张拉。

多股钢丝张拉：

钢丝线被固定至可移动锚，后者由液压缸驱动。因此，在单一操作下为所有的钢丝线施加应力。

两种情况下，钢丝线都通过锚爪被固定在反力梁上。

钢丝应力张拉机借助应力千斤顶，对钢丝进行张拉。

根据顾客的需要，钢丝应力机可以配置四种不同的千

斤顶，确保每种千斤顶都能对不同种类的钢丝施加不同

的应力。

优点
·   快速张拉
·   根据顾客的要求对机器进行调整
·   施加荷载的准确性
·   便于操作

钢丝应力张拉机

钢筋预应力机 钢筋预应力机配置了四种千斤
顶，冲程高达 600mm

每个应力千斤顶都各自安装了
专用液压管路

钢筋预应力机支架架车便于移
动，并在钢丝应力过程中支撑
应力千斤顶。（可选）
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钢绞线或钢丝束的张拉

反力梁被嵌入混凝土地锚，用于承受预应力钢丝线的

荷载。

根据构件产品的种类不同，反力梁承受荷载为 150t – 

200t – 300t –400t 和 500t。

在基座上每对张力梁包含一根拉力梁和一根反力梁，

分别位于基座的两端。反力梁上也安装了一个可移动的

锚，便于切割工序之前放松钢绞线。

复式张拉组借助液压缸对钢绞线同时进行张拉和松

弛。

复式张拉组可以在生产基座的前面来回移动。

优点
·   可以在切割前放松钢绞线
·   多种载重设计，最大载重可达 500吨，便于生产 1
米高的混凝土构件

优点
·   快速拉力和反力
·   只需一台机器即可实现对不同尺寸预应力钢丝的
张拉和松弛
·   安全距离内实现远程控制

成对反力梁
单股钢丝张拉

复式张拉
复式张拉组

张力梁（紧侧）

可移动复式张拉组可以在生产
基座前面来回移动，进行张拉
操作

紧侧

反力梁（反侧）

当生产基座长度超过200米时，
也可以使用复式张拉系统

反侧

承重构造 配置反力定位器的反力梁
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这种吊桶悬吊在高架起重机上，将混凝土从配料车间

运送至浇筑机的料斗。

优点
·   提供方便、节省成本的解决方案
·   多规格的吊桶容量供选择

吊桶
用于干混凝土的机械式开启型

浇筑机料斗的两边都安装三角钢，实现卸料门的机械
开合

混凝土的运输和布料

根据客户的需要和厂区的布局，可以采用不同的方法将混凝土从配料车间运送至浇筑机。

最经济的方法是使用起重机钩起吊桶。

如需快速进行大规模生产，也可借助飞行吊桶和混凝土布料机，跟随浇筑机沿着生产基座移动，以节

省运送混凝土的时间。
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混凝土的运输和布料

这种吊桶悬吊在高架起重机上，将混凝土从配料车间

运送至浇筑机的料斗。

搅拌机不在生产现场的情况下，该平台位于两根支柱

中间，用于确定吊桶在搅拌机下方的位置。

第一个吊桶加料完毕，平台开始旋转，将未加料的空

吊桶旋转至搅拌机下方。

已装满料的吊桶即可悬吊在高架起重机上，并运送至

浇筑机。

优点
·   提供简易、经济的解决方案
·   为湿混凝土进行专门设计
·   多规格的吊桶容量供选择

优点
·   便于使用
·   占用空间小

吊桶
用于干湿混凝土的液压式开启型

吊桶架旋转台

电池驱动的湿混凝土运输吊桶

搅拌机下方的吊桶正在加料

湿混凝土运输的专用吊桶经过
特殊设计，可以避免卸料过程
中混凝土的漏料问题
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混凝土的运输和布料

吊车负责装载吊桶，并将吊桶和混凝土从搅拌机运送

至生产区。

在没有高架起重机的条件下，可以使用本机器将混凝

土运送至浇筑机。

机器沿生产基座的轨道运行。

使用带式运送机将混凝土从输送机上的料斗发送到

浇筑机的料斗中。

输送机的料斗由液压驱动，在混凝土卸料时抬起，当

输送机沿生产基座移动时放下。

给浇筑机填料时，机器的前方和后方都可进行操作。

优点
·   提供简易、经济的解决方案

优点
·   提供简易、经济的解决方案

吊桶架车
电动式

带式混凝土传送机

吊车将吊桶从配料车间运送至

生产区域

向浇筑机添加混凝土

配有两台液压驱动吊桶的吊车
（吊桶可选）

防撞保护
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混凝土浇筑

当生产基座打扫干净、上润滑油后，钢筋铺设到位并张拉，然后开始浇筑工作。

根据所生产的混凝土构件的种类，浇筑工作由 NORDIMPIANTI的三种设备之一进行，包括 evo 挤出机 , sf 

滑模式成型机 或者 wf 湿筑机。无论哪种情况，浇筑设备都需要不间断地沿着浇筑基座补充混凝土。
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混凝土浇筑

NORDIMPIANTI的 evo 挤出机 设备专为在长生产

基座上生产用于楼板和墙体的各类预应力混凝土空

心板而设计。该设备为那些寻求一套可以灵活生产各

类型空心板产品的公司提供了一套高性价比的解决

方案。

挤出机设备通过挤压法一次性浇筑生产混凝土

产品，而不需要震动夯实，从而将生产噪音降到最低。

混凝土原料由阿基米德螺旋栓推挤到成型管中，

保证产品各个部分良好的夯实效果。

优点
·   出色的混凝土夯实和钢筋接合效果
·   出色的表面平整度
·   产品精度准确
·   横截面厚度涵盖 150mm到 520mm范围
·   产品宽度范围覆盖广，如 2*600mm, 1200mm, 

        1250mm, 1500mm, 2*1200mm 或 2400mm;

·   经国际市场认可
·   用户体验良好
·   为了延长使用寿命设计了硬质耐磨材料
·   磨损部件更换时间短
·   快速更换以生产不同规格和厚度的产品
·   设备噪音低

挤出机系列 evo
浇筑设备

NORDIMPIANTI evo 挤出机设
备

齿轮箱在一个固定的油槽里

生产 2*600mm的空心板

良好的表面平整度

生产 2*1200mm的空心板

最短时间转换各种定形插件

出色的混凝土夯实效果和钢筋
接合效果

用户友好型

成型管和侧模使得混凝土成型并形成构件的空

腔。设备采用模块化操作，带料斗的动力装置可以轻

松地将混凝土输送到另一个成型插件，制成不同高度

的板。

标准高度范围在 150mm到 520mm之间，而宽度

可选范围有 600mm，1200mm，1250mm和 2400mm。

产品的高度，以及所含的垂直支撑结构，可以根据产

品的要求而在一个特定的范围内调整。
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混凝土浇筑

NORDIMPIANTI 的 sf 滑模式成型机设备为生产用

于楼板和墙体材料的不同类型的预应力混凝土产品

而设计。该设备为那些寻求一套可以灵活生产各类

型空心板、倒 T型梁、葡萄园立柱、门楣、半型板、

实心板、倒双 T型梁、看台板和其它形状混凝土产品

的公司提供了一套高性价比的解决方案。

Sf滑模式成型机 设备通过震动方式一次性浇筑

混凝土产品，不需要模具。

混凝土通过喂料台从主储料罐传送到安装在成

型插件上的加料斗中。混凝土从这里被浇筑到浇筑基

座，通过一系列成形管道形成空心部分。特殊震荡组

提供两个级别的震动方式，保证产品每一个细节的良

优点
·   产品灵活
·   性价比高
·   横截面高度范围从 80mm到 1000mm

·   经国际认可
·   磨损部件更换时间短

S F 滑模式成型机系列
浇筑设备

NORDIMPIANTI sf 滑模成型
机设备

基础桩产品半型板产品

T型梁生产

倒双 T混凝土板

门楣生产

有外露钢筋网箍筋的倒双 T混
凝土板

葡萄园立柱产品

半型板产品

好的夯实效果。该设备是模块化设计，动力装置连同

料斗可轻松快速地移动到另外的成型插件生产不同

的构件。

标准的高度范围从 80mm到 1000mm，而宽度可

达 1200mm。根据可续需求，可以设置不同宽度。

产品的高度，以及所含的竖直支撑结构，可以根

据产品的要求而在一个特定的范围内调整。
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混凝土浇筑

NORDIMPIANTI的 wf湿浇筑设备是为生产有着特

殊属性的预应力混凝土产品而设计的，例如外露钢筋

的或上表面有瓦楞的混凝土产品。

该设备为那些寻求一套可以灵活生产各类型有

着特殊规格的空心板、实心板、倒 T型梁、门楣等混

凝土产品的公司提供了一套高性价比的解决方案。

Wf湿浇机浇筑构件采用振动方法一步完成，不

需使用模具。

混凝土经由辅助料斗传送到 wf湿浇筑设备的主

料斗中，随后经过一个震动模具而靠重力落到浇筑基

座上。

震动模具配备了 2个震动电机，保证产品各部分

优点
·   生产具有特殊规格的混凝土产品
·   出色的表面平整度
·   经国际认可
·   为延长使用寿命设计了耐磨材料
快速转换生产不同外形和高度的混凝土板

w f 湿浇筑系列设备
浇筑设备

NORDIMPIANTI wf 湿浇筑设
备

外露钢筋网圈（由 NORDIMPIANTI生
产的另一种设备安装）

出色的表面抛光 外露的钢筋 有瓦楞的上表面结构

良好的夯实效果。

然后，混凝土经由平整模具，形成产品的最终形

状。

如果要生产另一种形状的构件，只需更换安装在

机器上的加工模具即可。这个操作快速而直接。

标准的厚度范围从 60mm到 300mm，而宽度范围

达到 1200mm。根据客户需求，可生产不同宽度的产品。

产品的厚度，以及所含的垂直支撑结构，可根据

产品的要求在一个特定的范围内调整。
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混凝土产品标识

构件标识广泛用于在混凝土产品切割之前，在产品上进行标记、划线等。

标识的信息可能包括产品信息，名称、公司商标、生产日期、产品长度、批号或预应力材料型号等。

划线可能用于切割，画出湿模板或用于用户的特定需求。

这些标记操作可由设备的一个喷墨打印头完成。

喷绘用的油墨是防水的，而且可以在混凝土干燥之前就可使用。

该设备用于在生产基座上直接对空心板进行标记。

该设备自带动力设备，由软件和一套激光设备控制以

在生产基座上移动。

优点
·   标记效果好
·   可用于几乎所有类型的线条或字符的标识；
·   操作简便，可通过无线信号传送数据；
·   自带高性能可充电的电源

绘图机
用于空心板

用于空心板的绘图机

操作者在尚未干燥的混凝土上
进行喷绘机标记操作

用于构件喷绘阶段的喷墨头

在构件上喷绘不同类型的标识和内容

激光设备 大型触摸式控制面板
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构件产品标识

该设备是用于直接在生产基座上对倒 T型梁和 I型梁

进行标记。

该设备自带动力设备，由软件和一套激光设备控制以

在生产基座上移动。

该设备是用于在生产基座上直接标记倒 T型梁和 I型

梁。

该设备在生产基座上移动，由切割锯推动。设备与切

割锯进行机械连接，同时电力系统也相互连接。

设备的驱动动力和喷绘数据都来自于切割锯。当切割

锯开始切割时，它向喷绘设备传输一个启动喷绘的信号。

优点
·   标记效果好
·   根据需求定制标识内容
·   操作简便

优点
·   标识效果好
·   可根据需求定制标识内容
·   材料切割与内容标记同步进行
·   由切割锯直接向喷头传输标记信号

T 型梁标识打印设备
自动型

T 型梁标记设备
半自动型

T型梁标记设备

T型梁标记设备 --- 半自动型

自动型

T型梁标记设备与切割锯直接
连接

用来标记切割点的喷墨头

倒 T型梁上带标识信息

在倒 T型梁上喷绘信息
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新拌混凝土操作

根据建筑设计要求，一些混凝土构件产品可能需要刻痕、钻孔或者切断。

这些操作都可以由一个在混凝土尚未干燥的时候对构件进行抽吸混凝土操作。

该设备用于在湿混凝土上制造凹槽、孔洞或者切断；

这些设计先前可能通过人工或由 NORDIMPIANTI喷绘机标

记出来。

湿混凝土由人工通过一个抽吸头和导管抽走。抽出的

混凝土被储存到设备自带的一个容器中，这个容器可以

快速方便地清空。使用这个设备，也可在切点抽去混凝土，

以便露出钢筋。

优点
·   可从由挤出机或滑模式成型机制作的构件吸出混
       凝土
·   高真空功率
·   多功能且用户体验友好
·   回收箱液压操作且容易清空
·   可交替使用抽吸头
·   人工操作的抽吸管安装了平衡装置，操作更舒适

混凝土抽吸机

混凝土抽吸机

在切割点上抽掉混凝土以露出
钢筋

用于清洗轨道的侧真空管（可
选）

不同形状的开口处理

应用于固化场地的设备（可选） 有隔音检查板的真空部件
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混凝土固化

一旦混凝土浇筑工作完成后，它需要一定的时间来达到 350 kg/cm的抗压力，然后才可以松弛钢筋。

如果没有产量方面的问题，新浇筑的混凝土可以通过自然固化而无需处理。固化所需要的时间，随着

环境温度和混凝土产品的规格而变化。通常固化时间需要 24-72小时。

然而如果生产基座的数量有限，而又需要尽量扩大产能，则可以通过加热的方式来缩短固化时间。固

化时间可被缩短到 6-8小时，之后就可以将预应力钢筋松弛，将产品进行切割。而实际生产中通常建议在松

弛预应力钢筋之前，先使用一个立方体或者平滑锤装置进行测试。

混凝土固化可通过不同的方式实现。最常用的方法是热水法，即在生产基座的下方铺设管道，并在管

道中注入热水。其他方法也有使用超热水蒸气或者导入热油。

在固化过程中，建议使用覆盖膜。通过覆盖构件以减少混凝土水分的流失。

尼龙卷架沿生产基座来回移动，将固化时用来覆盖混

凝土产品的尼龙布放下及卷起。

尼龙卷架是一个安装在推车上的钢制框架，用来放置

尼龙布。尼龙布需要由人工卷起来。

优点
·  简便而高性价比
·  根据混凝土构件需求，使用不同宽度的尼龙布覆盖

尼龙卷架

尼龙卷架 ---  人工型 推车上的尼龙卷架可以轻松更
换

当另一个设备需要经过临近的生产基座时，推车可以将尼龙卷
架移到侧面
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混凝土固化

固化系统通过向位于生产基座下方的水管注入热水

的方式来加热，以减少混凝土固化时间。

加热设备可单独提供，也可以预先安装在一个 20英

尺长的容器内，随时放置到车间内需要使用的地方。

热循环系统通过一套成熟的控制管理软件来控制和

管理。

优点
·   操作高效
·   维护简单
·   容器安装方便，无需额外建造
·   由于加热系统温度可调节，人力成本低。

加热设备 热水系统

加热设备——热水系统（在容

器中）

用于将热水送到生产基座的第

二循环水泵

隔热铝管

加热设备——热水系统（在加
热室）

用于每个生产基座的带球形阀
的压力计

主泵电路多样
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钢绞线或钢筋束的松弛

当混凝土达到所要求的强度，抵消构件内预应力钢筋的反力后，钢筋束就可以被松弛了。

根据所使用的预应力钢筋情况不同，包括单股或多股的，可以使用不同的方式松弛。对于单股预应力

钢筋，可使用一台移动的液压动力装置。这个液压装置移动到准备要松弛的生产基座一侧的气缸。然后动

力装置与气缸相连，随后通过移动气缸松弛钢筋。

针对多股预应力钢筋，其松弛是通过与最初张拉钢筋相同的气缸操作，松弛锚后钢筋松弛。

本装置用于控制安装于反力梁内的松弛汽缸。

汽缸镀有大量的铬，安装于反力梁内（松弛侧），在

切割预应力混凝土构件之前释放钢绞线的张力。

松弛装置和汽缸之间通过高压管和快速释放连接器

相连接。

松弛汽缸内配有轴环间隔器。

优点
·  成本效益高
·  快速松弛

松弛装置
用于单股应力

松弛汽缸

安装在反力梁上的松弛汽缸
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构件切割

在生产基座上，混凝土是作为连续的构件通过浇筑机成形的。

当构件经过固化且绞线松弛后，就能够根据一定的长度使用合适的切割机对构件进行切割。切割机在

基座上移动。将切割机放置于理想的切割位置，使用金刚石锯片切割构件。根据所使用的切割机的不同，

所形成的切口可以是横向、纵向或者与构件成任意角度。

根据产品的类别和高度的不同，每次切割用时 90-180秒不等。在切割过程中会有水流对刀片进行冷却。

水流有的来源于机载水槽，有的来源于缠绕在电动化电缆卷车上，且连接在基座一端水龙头上的水管。

ETR型混凝土锯用于直接在生产基座上将预应力混凝

土构件切割至理想长度。

横向切割 (0)°

当刀头横向切割构件时，机器静止于基座上。

优点
·   切割精确
·   带有 PLC的手动或全自动控制系统
·   带锯齿状传动带的切割刀电动机
·   经济效率高
·   重型设备 

·   变频器控制的驱动轮

ETR 型混凝土锯
横向式

ETR型混凝土锯

保护格栅 用于自动移动控制的激光器
（可选）

电动机和锯齿状传送带转动切
割刀

防水罩 降噪面板（可选）
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构件切割

AM型混凝土锯用于直接在生产基座上切割预应

力混凝土构件至理想长度。

横向切割 (0)°  

当刀头横向切割构件时，机器静止于基座上。

纵向切割 (90° )  

刀头位置固定，机器沿基座前进进行切割。

优点
·   切割精确
·   带有 PLC的手动或全自动控制系统
·   带有锯齿状传动带的刀片电动机
·   重型设备 
·   快速切割
·   配备操作杆用于手动控制机器

A M 型混凝土锯
多角度式

AM型混凝土锯

操作人员座位位置及触摸屏面

板

横向切割

双重防护罩（其中一个可移动，
另一个固定）对运转中的刀片
进行保护

纵向切割

激光导向器在构件上形成切割
线

角度切割

防水罩（可选）

角度切割 (- 90° < 0 > 90° )

机器和刀头同步前进进行角度切割。

机器的所有移动均由电力驱动，由操作人员使用

触摸屏面板进行控制。
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构件的仓储运输

当构件被切割好后就可以运送至仓储区域。运送过程使用了特殊的起重夹钳。

起重夹钳能够挂在高架起重机或特殊的独立动力起重机上。起重机在生产基座上移动，将制成的混凝

土构件运送至厂外。

混凝土构件被运送至工厂外，之后由位于运送货车上的准备就绪的高架起重机或叉式装卸车运送至指

定的仓储区域

根据客户的要求，混凝土构件还可以采用特殊的起重装置进行运送，例如手推车或塔式起重机。

该机器用于从生产基座上搬动切割好的混凝土构件

并运送至厂外，之后由叉车或高架起重机运送至仓储区

域。

优点
·   可以不采用高架起重机搬运构件
·   快捷的搬运操作
·   可以根据待搬运构件的规格调整起重钳的位置
·   带有催化转换器和消声器的柴油引擎
·   高负载能力

起重机

3500S型起重机 12000S型起重机7000S型起重机 可根据待搬运构件的规格而更
换起重机夹钳
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构件的仓储运输

本设备用于牵引位于生产区域外部的运输货车

其构成包括：

•位于生产厂外部仓储区域内部的动力装置

•位于运输线起始位置的弹簧缓冲器

货车用于运送生产厂外由手推车或高架起重机堆叠

起来的构件。

其框架为重型装置，带有为重载而设计的车轮。

构件能够被移出生产基座，之后一一叠摞在间隔排列

的货车上。

优点
·   高负载和运输能力
·   可同时移动不只一对吊车
·   能够不更换设备运送不同构件

优点
·   高负载能力；
·   操作简便，不同尺寸的构件可一起移动；
·   货车能够用于单构件或双构件。

用于运输货车的牵引装置

运输货车

混凝土构件运输线

单构件运输货车

由反相器操作的运输货车牵引
装置

双构件运输货车

位于运输线起始位置的带有安
全保护的缓冲汽缸

能够覆盖较远距离
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构件仓储运输

套管式伸缩起重梁挂在高架起重机上，将构件从生产

基座上移走。

其构成包括：

·   带有 2个吊钩的固定主梁；

·   带有夹钳支架的套管式伸缩梁，可通过移动伸缩

梁调节夹钳位置；

·   一对带有机电开关装置的夹钳，形成完整的安全

链。

起重梁钩挂于高架起重机上，从生产基座上提起并移

动构件。

其构成包括：

·   带有可调节夹钳支架和安全栓的起重梁；

·   根据起重梁的长度对夹钳位置进行调节的系统；

·   一对带有机电开关装置的夹钳，形成完整的安全

链。

能够用于标准长度 9米 -12米 -16米产品。

NORDIMPIANTI还可按照客户要求进行定制，以用于

客户自定义长度的产品。

可用于标准长度 6米 -7米 -9米 -12米。

NORDIMPIANTI还可按照客户要求进行定制，以用于

客户自定义长度的产品。

优点
·   实用性强，操作快捷；
·   起重梁长度的可调节；
·   夹钳带有机电开关装置；
·   可以根据构件的不同改变夹钳
·   安全性强

优点
·   实用性强，成本效益高；
·   用户定制长度范围广；
·   安全。

用于空心板的套管式伸缩吊梁
产品使用

用于空心板的机械起重梁
产品使用

用于空心板的套管式伸缩起重
梁

用于空心板的机械起重梁

当机械臂停用时，用脚架进行
支撑

长起重梁上配备有双吊钩 一对带有机电开关装置的夹
钳，形成完整的安全链

双吊钩

夹钳距离可根据梁的长度进行
调节
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构件的仓储运输

起重梁钩挂于建筑场地起重机上，用于混凝土构件的

提升和架设。

其构成包括：

·   带有夹钳支架的起重梁，支架可根据梁的长度进

行调节；

·   一对带有机电开关装置的夹钳，形成完整的安全

链。

根据机械臂长度调节夹钳的操作是手动进行的。

起重梁钩挂于建筑场地起重机上，用于混凝土构件的

提升和放置。

手动完成套管式伸缩机械臂的伸展。

其构成包括：

·   固定主梁；

·   有夹钳支架的套管式伸缩梁，支架可根据梁长度

进行调节；

·   一对带有机电开关装置的夹钳，形成完整的安全

链。

·   手动完成套管式伸缩机械臂的伸展。

优点
·   实用性强，成本效益高；
·   起重梁长度范围广；
·   可根据梁长调节夹钳位置的系统；
·   安全

优点
·   实用性强，成本效益高；
·   提升臂长度范围广；
·   可根据梁长进行调节的夹钳；
·   安全。

用于空心板的机械固定式起重梁
施工现场使用

用于空心板的套管式伸缩机械起重梁
施工现场使用

用于空心板的机械固定起重梁

带有机电开关装置的夹钳，形
成完整的安全链

能够改变夹钳位置，以吊起空
心墙板

一对带有机电开关装置的夹
钳，形成完整的安全链
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构件的仓储运输

优点
·  实用性强，成本效益高

优点
·  实用性强，成本效益高

优点
·  实用性强，成本效益高

用于倒 T 型梁的机械起重梁
产品使用

用于倒 T 型梁的机械起重梁
产品使用

用于桩柱的液压起重梁
产品使用

用于倒 T型梁的机械起重梁

采用橡胶柄避免在提升过程中
对构件造成损坏

起重梁钩挂于高架起重机上，将长度超过 2.5米的倒

T型梁从生产基座上提起并移开。

其构成包括：

·   带有可调节夹钳支架和吊钩的起重梁

·   一对带有机电开关装置的夹钳，形成完整的安全

链。

夹钳吊挂于高架起重机上，将长度超过 2.5米的倒 T

型梁从生产基座上提起并移开。

起重梁钩挂于高架起重机上，从生产基座上提起并移

除构件。

其构成包括：

·   带有吊钩的固定主梁

·   带有液压开关装置的夹钳
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浇筑基座

该生产基座用于产品的浇筑，混凝土可在生产厂的地板上浇筑或在安装的钢铸基座上直接浇筑。机座

类型的选择取决于所生产产品的不同。

当对与基座接触的成品构件的表面质量要求不高时，使用混凝土基座，例如桩柱、横梁或者门楣等。

当对产品表面质量要求极高时应使用钢铸基座，例如生产空心板时。

不论在哪种情况下，基座对于形成高质量的饰面产品都是至关重要的，应当精心准备，确保精确。

钢铸基座采用精密设计的模块制成，其构成包括底

座、边缘以及运送生产机器的轨道，整个基座横向和纵

向都进行了加固。

每个模块长 12米，使用恰当的校准和固定方式便可

随时在现场装配。

模块带有小孔，如有需要，可随时安装加

热管。

优点
·  用于生产高强度高精确性产品
·  安装快速精确，不为客户造成多余的工作量
·  快速简便安装的 12米长模块

钢铸基座

钢铸基座

基座加热用管道（可选）

浇筑基座校准板（可选）

浇筑基座校准板（可选）

绝缘层下

基座延长以便机器退出（可选）

带有水槽的特殊设计减轻了清
除基座间轨道所需的人力

12米长模块，安装时间短
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浇筑基座

为了达到客户多元化的要求，NORDIMPIANTI公司供

应不同款基座模具，每款都各有特色。

所有模具具有相同的质量标准，能够承受构件生产

过程中任何预期的重量。

侧边
平板厚度
基座宽度
构件重量约

侧边
平板厚度
基座宽度
构件重量约

侧边
平板厚度
基座宽度
构件重量约

基座模具 1530/10/160/40

基座模具 1530/10/40/20

基座模具 1290/8/57/25
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浇筑基座

本基座由一个光滑的混凝土底座和一组运送生产机

器的轨道构成。

根据所生产产品的型号和数量进行选择轨距。

本设备用于混凝土基座轨道的平整校准，以及混凝土

基座饰面抛光。

采用金刚石圆锯片进行抛光，如有需要可对基座进行

再次抛光。

优点
·   安装成本低；
·   适用于生产对饰面质量要求不是很高的构件。

优点
·   可购买也可租赁

混凝土基座

混凝土基座磨床

轨道铺设

混凝土基座铣床 刚抛光后的混凝土基座磨损的混凝土基座 磨损后的混凝土基座生产出的
构件下表面不平坦

混凝土基座准备工作
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辅助设备

预应力混凝土的生产需要许多辅助配件、耗材以及备用配件。NORDIMPIANTI供应所需的全部辅助设备。

为了确保使用最低的成本完成最高效的生产，Nordimpianti为客户提供最高质量的辅助和备用配件。

此切割锯片用于特殊的锯床，进行预应力混凝土构件

的切割。可根据待切割构件的高度选择锯片的直径。

根据客户的需求，NORDIMPIANTI可供应从标准的“N”系列到无声的“S”系列

各种不同的切割锯片。

锯片直径                 构件最大高度

金刚石切割锯片

安装于切割机上的锯片
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辅助设备

楔形物和圆筒用于将预应力绞线固定于反力梁上。根

据使用情况的不同，圆筒可以是开放型的，也可以是封

闭型的。封闭型圆筒通过带有弹簧的圆环固定楔形物。

根据所用预应力绞线型号和直径的不同选择楔形物

和圆筒。

操作平台使得浇筑机的维护和校准更为简便高效。

挤出机、滑模式成型机、湿浇筑机有支撑，容易从下

方进入，使维护工作方便安全。

优点
·   便于进行机器维护操作
·   可拆卸
·   宽阔的斜坡和通道

楔形物和圆筒

操作平台

楔形物和圆筒

单股钢丝             2股绞线          3股绞线  钢丝绳（7股）

生产区域的操作平台 双操作平台单操作平台
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NORDIMPIANTI SYSTEM SRL 
Via Erasmo Piaggio, 19/A 
 66100 Chieti (CH) - Italy

Tel. +39 0871 540222 
Fax +39 0871 562408

info@nordimpianti.com 
www.nordimpianti.com

THE PRODUCTS IN THE PICTURES MAY HAVE SOME ACCESSORIES NOT INCLUDED WITH THE BASIC MACHINE. 
THE DATA GIVEN IS STRICTLY INFORMATIVE. NORDIMPIANTI RESERVES THE RIGHT TO MODIFY THIS DATA WITHOUT PRIOR NOTICE.
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