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Modernizacao de uma fabrica
com tecnologia de extrusao

0 crescimento do setor da construcéo obriga os fabricantes de elementos de concreto pré-moldado a procurar solucées que lhes permitam
produzir elementos pré-moldados de forma mais econémica e com caracteristicas técnicas extraordinarias. Com o objetivo de reforgar sua
presenca no mercado, os fabricantes podem determinar se sdo possiveis redugdes de custos em termos de selegdo de matérias-primas,
consumo de energia ou custos laborais, sem, contudo, prejudicar a qualidade final do produto. Isso pode ser alcancado com solucoes
técnicas possiveis mediante a modernizagdo de uma fabrica ja existente.

Diferenca entre uma laje alveolar
protendida produzida com uma méquina
com base na tecnologia de vibragéo e
uma laje alveolar protendida produzida
com extrusora.

A Nordimpianti tem uma longa tradicdo em
desafios deste género e foi encarregada
de implementar as solugdes técnicas no
dmbito do projeto de modernizacdo das
instalacées de producdo da “Kombinat
Stroitelnykh Konstruktsij” (KSK) na cidade
russa de lvanovo.

A reduzida relacdo dgua/cimento confere ao concreto elevada
resisténcia a verde, imediatamente apés o processo de produgéo.
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A KSK ¢ lider de mercado na producéo de
materiais de construcdo na regido de
Ivanovo desde 1976. Atualmente, é aqui
produzido, por 200 pessoas, um total de
50.000 m? de elementos de concreto pré-
moldado. A KSK fornece 30 % do total de
elementos de concreto necessdrios em
toda a regido.

No inicio, a KSK instalou uma linha de pro-
ducdo completa para lajes alveolares pro-
tendidas com tecnologia de vibracdo para
o adensamento do concreto. Depois de
adquirido um excepcional reconhecimento
e competéncia profunda em termos de tec-
nologia de vibracdo, a empresa conside-
rou a modernizacdo da fdbrica, de modo
a poder produzir lajes alveolares protendi-
das de forma ainda mais eficiente e com

especificacdes técnicas ainda mais exigen-

tes do que anteriormente.

Apés a andlise, por parte da KSK, das dife-

rentes tecnologias possiveis, a decisdo
recaiu sobre a tecnologia de extruséo.

Foram determinadas as seguintes vanta-

gens:

A tecnologia de extrusdo proporcio-
nou menor consumo de concreto, pos-
sibilitando espacos ocos maiores na
laje alveolar protendida devido a uma
relacdo dgua/cimento reduzida e &
elevada resisténcia associada.

A quantidade de perda de concreto
no inicio e no final da pista é reduzi-
da, pois o concreto é de tal forma
seco que ndo provoca qualquer trans-
bordamento. Além disso, néo precisa
estar disponivel uma quantidade mini-
ma de concreto na tremonha, o que,
por sua vez, reduz as perdas para o
minimo. A poupanca de concreto
pode chegar aos 20 %.

O sistema de extrus@o consegue tra-
balhar com misturas de concreto
duras. A poupanca no consumo de
cimento pode ir de 15 a 20 %.

Os elementos de concreto apresentam
elevada resisténcia (C30 - C60). Isso
significa que as lajes alveolares pro-
tendidas podem ser usadas em dife-
rentes setores da construcdo, desde a
construcdo residencial & construcdo
industrial.

O concreto fresco cria os espagos ocos de forma precisa,
sem que estes colapsem no decorrer da concretagem.
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Por que a Nordimpianti?
Somos uma das lideres mundiais no fornecimento de equipamentos e
fabricas completas para a producéo de elementos de concreto protendido.

Com os equipamentos de moldagem NORDIMPIANTI (sistemas extrusor e
moldadora deslizante) vocé pode produzir uma ampla linha de produtos
protendidos de concreto, como lajes alveolares para sistemas de
pavimentacao e fechamento, postes de vinicola, lintéis, vigas T invertidas,
lajes protendidas e sélidas, painéis e grandes lajes alveolares com 1 m de
altura, usadas para aplicacdes de construgao
mais exigentes.

Tecnologias de Extrusao e Moldadora Deslizante
AS MELHORES MAQUINAS DE MOLDAGEM DISPONIVEIS

A empresa oferece o beneficio de 40 anos
de Experiéncia em Concreto internacional
para desenvolver solugdes customizadas
gue ajudam nossos clientes a maximizar seu
proprio negocio.
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Um requisito fundamental da KSK consistia no fato de a unidade de
concretagem precisar produzir tanto lajes alveolares protendidas
com uma largura de 1.200 mm como de 1.500 mm nas pistas de
producdo de 1.500 mm de largura.

* O tempo de cura dos elementos pode
ser reduzido para um minimo, para
que a produtividade das pistas possa
ser aumentada com a utilizacdo efi-
ciente e simultdnea do sistema de
aquecimento.

* Grande margem no processamento de
diferentes matérias-primas. A concep-
cdo da maquina permite trabalhar
com diferentes tipos de areia e de
tamanhos de agregado (conforme os
requisitos do certificado GOST).

*  Qualidade melhorada e consistente
dos elementos de concreto produzi-
dos. O concreto fresco cria os espa-
cos ocos de forma precisa, sem que
estes colapsem no decorrer da concre-
tagem. E possivel acessar a laje alveo-
lar protendida imediatamente apés a
concretagem.

* Custos laborais reduzidos na fébrica.
A méquina requer apenas um traba-
lhador.

*  Necessdrio menos pessoal para a pre-
paracéo da pista previamente & con-
cretagem.

e Na fdbrica, é utilizado um sistema de
protens@o singular com fio entrancado
em vez de fio simples. A utilizacdo de
fios entrancados significa que sé@o
necessdrios menos cabos e, portanto,
menos tempo para o processo de pro-
tensdo. Isso permite economizar
tempo na preparacdo da pista.

* Reduzida manutencdo da mdquina.

Depois de a KSK ter optado pela tecnolo-
gia de extrusdo, precisava encontrar um

parceiro e fornecedor de mdquinas e equi-
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pamento que pudesse assegurar que
seriam conseguidas todas as vantagens
acima indicadas. A unidade de concreto-
gem tinha de poder ser instalada e opera-
da nas pistas e instalacdes j& existentes e
em funcionamento na fdbrica em Ivanovo.

Para a KSK é muito importante conseguir
providenciar uma grande variedade de
produtos que permita satisfazer os requisi-
tos de diferentes clientes com diferentes
requisitos a nivel de arquitetura e fornecer
elementos de concreto pré-moldado de
alta qualidade a projetos de construcéo.

O parceiro que preencheu todos os requi-
sitos foi a Nordimpianti. Gracas aos seus
quase 40 anos de experiéncia, a empresa
italiana tinha capacidade para dominar os
desafios técnicos e oferecer aos clientes a
melhor solucéo personalizada. Em novem-
bro de 2013, a Nordimpianti colocou uma
nova mdquina de extrusdo em funciona-
mento na KSK, na cidade de Ivanovo. O
departamento de investigacdo da Nord-
impianti aceitou o desafio e concebeu uma
extrusora especial que conseguiu produzir
lajes alveolares protendidas de alta quali-
dade nas pistas de producéo existentes e
com as matérias-primas disponiveis. A
extrusora tem capacidade para produzir
lajes alveolares protendidas de 220 mm
de altura / 1.200 mm de largura e 320
mm de altura / 1.200 mm de largura.

"Gracas a esta nova extrusora, consegui-
mos produzir os mesmos elementos a cus-
tos mais baixos e com melhores proprieda-
des técnicas. Isso nos proporcionou a pos-

A extrusora fornecida consegue produzir lajes alveolares
protendidas com diferentes alturas e larguras.

sibilidade de expansdo a outras regides e
de aumento da nossa base de clientes",
afirma Anatolii Morozov, diretor geral,
KSK, cidade de Ivanovo.

O préximo passo prevé uma colaboracdo
ainda mais estreita dos dois parceiros. A
grande variedade de lajes alveolares pro-
tendidas produzidas e as amplitudes méxi-
mas possiveis proporcionam maior liberda-
de no planejamento de projetos de cons-
trucdo, o que pode contribuir para o desen-
volvimento do setor da construcdo nessa
regido. |
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