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Modemisation d'une usine avec technologie d'extrudeuse

ELEMENTS PREFABRIQUES EN BETON

La croissance du secteur de la construction contraint les fabricants d’éléments préfabriqués a trouver des solutions permettant la produc-
tion économique des éléments préfabriqués aux propriétés techniques exceptionnelles. Avec comme objectif le renforcement de leur
présence sur le marché, les fabricants tentent de voir s'il est possible de réduire les coiits au niveau de la matiére premiére, de la consom-
mation de courant ou de la main d’ceuvre, sans pour autant nuire a la qualité des produits finis. Cet objectif peut étre atteint par le biais des
solutions techniques offertes par la modernisation des usines existantes.

Différences entre une dalle alvéolée
fabriquée sur une machine utilisant

la technique de vibration et une dalle
alvéolée fabriquée avec une extrudeuse.

Nordimpianti peut se targuer d’une longue
expérience en matiére de tels défis et c’est
ainsi que la société fut chargée de I'implé-
mentation de solutions techniques dans le
cadre d'un projet de modernisation des
installations de production du « Kombinat
Stroitelnykh Konstruktsij » (KSK) & Ivanovo
en Russie.

Une valeur eau-ciment plus faible confére au béton un corps a vert
accru directement apreés le processus de fabrication.
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Depuis 1976, KSK est un des plus grands
fabricants de matériaux de construction
dans la région d'lvanovo. Aujourd’hui, le
niveau de production atteint 50 000 m?
d'éléments préfabriqués en béton avec un
personnel comptant prés de 200 person-
nes. KSK fournit une part de 30 % de tous
les éléments en béton mis en ceuvre dans la
région.

A l'origine, KSK avait installé une chaine de
production compléte pour des dalles
alvéolées, utilisant la technique de vibration
pour le compactage du béton. Aprés que
I'entreprise se soit taillé une impression-
nante renommée avec une profonde com-
pétence en matiére de technique de vibra-
tion, elle envisagea de moderniser son
usine afin de produire les dalles alvéolées
de maniére encore plus efficace et avec
des spécifications techniques encore plus
poussées qu'auparavant.

Aprés avoir évalué les technologies les plus
diverses, KSK décida d’opter pour la tech-
nologie des extrudeuses. Pour KSK, celle-ci
se distingue par les avantages ci-dessous :

* La technologie de I'extrudeuse offrait
la plus faible consommation de béton
car en raison de la faible valeur eau-

ciment et de la résistance accrue
qu’elle procure, il est possible de
réaliser de plus grands creux au sein
des dalles alvéolées.

Les pertes de béton sur |'entrée et la
sortie du banc sont minimes car le
béton plus sec ne cause pas de
gaspillage. En outre, il ne faut pas avoir
un minimum de béton dans la trémie,
réduisant ainsi davantage les pertes &
un strict minimum. Les économies en
béton peuvent atteindre les 20 %.

Le systéme d’extrudeuse peut fonction-
ner avec un mélange de béton rela-
tivement rigide. De ce fait, les
économies dans la consommation de
ciment se situent entre 15 et 20 %.

Les éléments en béton présentent une
grande résistance (C30 - C60).

Ceci signifie que les dalles alvéolées
peuvent étre mises en ceuvre dans les
domaines de construction les plus var-
iés, de la construction de logements &
la construction industrielle.

Le temps de durcissement des éléments
peut étre réduit & un minimum de sorte
& augmenter la productivité des bancs,
tout en utilisant aussi efficacement le
systéme de chauffage.

Le béton frais permet de former les creux avec une grande minutie
sans que ceux-ci ne s’effondrent lors du coulage.
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Why Nordimpianti
Nordimpianti est une des meilleures entreprises qui fournit des machines et

des équipements pour la réalisation des éléments en béton précontraint. -

Les machines de production Nordimpianti (systeme Extruder et Fileuse)
peuvent produire une large gamme des éléments en béton précontraint :
dalles alvéolées (planchers et murs), petits poteaux, poutrelles, linteaux,

Extruder et Fileuse i . Lo s .
LES MEILLEURES MACHINES DISPONIBLES SUR LE MARCHE dalles pleines, dalles en U et dalles alvéolées jusqu'a 1 metre de hauteur

pour des applications particuliéres.

Nordimpianti offre a ses clients 40 ans
d’Expérience Internationale et des
solutions personnalisées a méme de
maximiser les investissements de ses clients.
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Une exigence essentielle de la part de KSK était que I'unité
de bétonnage soit en mesure de produire des dalles alvéolées

de 1 200 mm et de T 500 mm de large, sur les bancs de production

existants d’une largeur de 1 500 mm.

* Grande fourchette de mise en ceuvre
de différentes matiéres premiéres. La
conception de la machine permet de
travailler avec les types de sables et
les grosseurs de granulats les plus var-
iés (conformément aux exigences du
Certificat GOST).

o Les éléments préfabriqués en béton
présentent une qualité accrue et con-
stante. Le béton frais permet de former
les creux avec une grande minutie
sans que ceux-<i ne s'effondrent lors
du coulage. Il est en effet possible de
marcher sur la surface des dalles
alvéolées immédiatement aprés leur
coulage.

*  Moins de main d'ceuvre en usine. La
machine ne nécessite qu’un seul
opérateur.

* |l faut moins de main d’ceuvre pour
préparer les bancs avant la phase de
coulage.

e Un seul systtme de précontrainte est
utilisé dans 'usine, il fonctionne avec
des torons et non pas avec des cables
isolés. L'utilisation de torons signifie
qu'il faut moins de cébles et donc
moins de temps pour le processus de
précontrainte. Ceci représente un
grand gain de temps lors de la prépa-
ration des bancs.

*  Maintenance réduite de la machine.

Aprés que KSK ait opté pour la technologie
de I'extrudeuse, il fallait trouver un parte-
naire et fournisseur pour les machines et
I’équipement, qui puisse garantir que fous
les avantages ci-dessous soient également
concrétisés. L'unité de bétonnage devait en
outre pouvoir étre installée et exploitée sur
les bancs et installations déja exploités au
sein de |'usine d'Ivanovo.
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Pour KSK, il était en outre vital de pouvoir
proposer au marché une large gamme de
produits, cela pour répondre aux besoins
des différents clients avec leurs exigences
architectoniques les plus variées, et pour
desservir les chantiers de construction avec
des éléments préfabriqués en béton de
haute qualité.

Le partenaire qui répondait & toutes ces exi-
gences était Nordimpianti. Avec quasi 40
années d’expérience, |'entreprise italienne
était en mesure de maitriser les défis tech-
niques et de proposer au client une solution
sur mesure optimale. En novembre 2013,
Nordimpianti mettait en service une nou-
velle extrudeuse chez KSK dans la ville
d’Ivanovo. Le département Développement
de Nordimpianti releva le défi et congut
une extrudeuse spéciale capable de pro-
duire des dalles alvéolées sur les bancs de
production existants et avec les matiéres
premiéres disponibles. L'extrudeuse est en
effet en mesure de fabriquer des dalles
alvéolées de 220 mm de haut / 1 200 mm
de large, et de 320 mm de haut / 1 200
mm de large.

« Gréce & notre nouvelle extrudeuse, nous
pouvons fabriquer les mémes éléments &
moindres frais et avec de meilleures pro-
priétés techniques. Ceci nous donne la pos-
sibilité de poursuivre notre expansion dans
d’autres régions et d'élargir notre clientéle
», affirme Anatolii Morozov, directeur
général de KSK & Ivanovo

L'étape suivante se caractérise par une col-
laboration encore plus étroite entre les
deux partenaires. La gamme accrue des
dalles alvéolées pouvant étre fabriquées et
les portées maximales possibles offrent

L'extrudeuse fournie peut produire des dalles alvéolées de différentes
hauteurs et largeurs.

davantage de liberté dans la planification
des projets de construction, ce qui con-
tribue & développer le secteur de la con-
struction dans cette région.
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